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1. WYMAGANIA OGOLNE
1.0. PRZEDMIOT OPRACOWANIA:

Wykonanie inwentaryzaciji architektoniczno — budowlanej, opracowanie projektu architektoniczno
— budowlanego oraz projektu technicznego - ,Budowa budynku magazynu obrony cywilnej
wraz z murami oporowymi oraz wewnetrzng infrastrukturg techniczng w Gnojniku, gm.
Gnojnik”

Kody CPV :

Kod CPV 45110000-1: roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektéw budowlanych
Kod CPV 45223200-8: roboty konstrukcyjne

Kod CPV 45320000-6: roboty izolacyjne

Kod CPV 45400000-1: roboty wykonczeniowe

Kod CPV 45432120-1: instalowanie nawierzchni podtogowych

Kod CPV 45443000-4: roboty elewacyjne

Kod CPV 45421000-4: roboty w zakresie stolarki budowlanej

Kod CPV 45261210-9: wykonywanie pokry¢ dachowych

Kod CPV 455233250-6: roboty w zakresie nawierzchni z wyjatkiem drég

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania
techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych polegajgcych na :

- wykonanie konstrukcji obiektu

- wykonanie robo6t wykonczeniowych oraz termoizolacyjnych

- montaz stolarki okiennej oraz drzwiowej

- wykonczenie nawierzchni kostkg burkowg oraz zagospodarowanie terenu



Podstawa opracowania :

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 roku w sprawie szczegofowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych, wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U. z 2004 r. Nr 202; poz. 2072)
oraz

e Obowigzujgce przepisy i normatywy techniczne.

¢ Mapa sytuacyjna w skali 1:500.
Wizja lokalna w terenie oraz uzgodnienie z inwestorem.

W trakcie realizacji robét nalezy przestrzegaé¢ zasad i warunkow
wynikajacych z nastepujacych aktéw prawnych :

1. Ustawy z dnia 7 lipca 1994 roku - Prawo budowlane (Dz.U. z 2006 r. Nr 156; poz. 1118 z
dn. 27.10.2006r. ze zmianami).
2. Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow

technicznych , jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie.

3. Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych w sprawie ochrony przeciwpozarowej
budynkoéw , innych obiektéw budowlanych i terenéw oraz Rozporzadzenia Ministra Spraw
Wewnetrznych w sprawie- szczegdtowych zasad przeciwpozarowego zaopatrzenia wodnego
ratownictwa technicznego , chemicznego i ekologicznego oraz warunkéw jakim powinny
odpowiadac¢ drogi pozarowe.

4. Rozporzadzenia Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 czerwca 1994 r. w
sprawie wprowadzenia obowigzku stosowania niektorych Polskich Norm z zakresu Budownictwa ,
Gospodarki Przestrzennej i Komunalnej oraz Geodezji i Kartografii.

5. Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19 lipca 2002 r . w
sprawie samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie (Dz.U. z 2002r. Nr 134, poz. 1130).

6. Zarzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 listopada 2001 r, w
sprawie rodzajow obiektéw budowlanych , przy realizacji ktérych jest wymagane ustanowienie
inspektora nadzoru inwestorskiego (D.U. z 2001 r. Nr 138, poz. 1554).

7. Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995 r. w
sprawie rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno-kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych
obowigzujgcych w budownictwie (Dz.U, z 1995 r. Nr 25; poz. 133).

8. Zarzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994 r. w
sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (M P z 1995 r. Nr 2 ;poz. 29).

9. Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 26 sierpnia 1991 r. w
sprawie szczegotowych zasad i trybu zaktadania i prowadzenia geodezyjnej ewidencji sieci
uzbrojenia terenu oraz uzgodnien i wspétdziatania w tym zakresie (Dz.U. z 1991 r. Nr 83; poz.

376 ze zmianami).
10. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004r. Nr 92; poz. 881)

11. Rozporzgdzenie Ministara Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz.U. z 2004r., Nr 198; poz.2041



1.  WYMAGANIA OGOLNE

1.0 PRZEDMIOT OPRACOWANIA:

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne wykonania i odbioru
robét dotyczacych :

,Budowa budynku magazynu obrony cywilnej wraz z murami oporowymi oraz wewnetrzng
infrastruktura techniczng w Gnojniku, gm. Gnojnik”

2.0. ZAKRES OPRACOWANIA:

Specyfikacja Techniczna (ST) dla odbioru i wykonywania w/w zadania stanowi zbiér wymagan
technicznych i organizacyjnych dotyczacych procesu realizacji i kontroli jako$ci robot. Sg one
podstawa, ktérej spetnienie warunkuje uzyskanie odpowiednich cech eksploatacyjnych budowli.

Specyfikacja Techniczna uwzglednia wymagania Zamawiajgcego i mozliwosci Wykonawcy w
krajowych warunkach wykonawstwa robét.

Specyfikacja Techniczna opracowana jest w oparciu o obowigzujgce oraz zalecane Polskie
Normy, normatywy i wytyczne.

3.0. DEFINICJA | POJECIA:

Uzyte w Specyfikacji Technicznej, wymienione ponizej definicje i pojecia nalezy rozumieé nastepujgco:

Aprobata techniczna — pozytywna ocena techniczna wyrobu stwierdzajgca jego przydatnos¢ do
stosowania w budownictwie, wydana przez upowazniong do tego celu jednostke;

Certyfikat zgodnosci — dziatanie trzeciej strony (jednostki niezaleznej od dostawcy i odbiorcy)
wykazujgce, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowany wybor,
proces lub ustuga sg zgodne z okreslong normag lub z wtasciwymi przepisami prawnymi;
Deklaracja zgodnosci — oswiadczenie dostawcy, stwierdzajgce na jego wytaczng
odpowiedzialnos¢, ze wyrdb, proces lub ustuga sg zgodne z normg lub aprobatg techniczng;
Dziennik Budowy — opatrzony pieczeciag Zamawiajgcego zeszyt z ponumerowanymi stronami,
stuzgcy do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego,
rejestrowania dokonywanych odbiorow Robét, przekazywania polecen i innej korespondenc;ji
technicznej pomiedzy Inspektoratem Nadzory, Wykonawcg i Projektantem;

Kierownik Budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu;

Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych Robét z dopuszczonymi tolerancjami,
a jesli przedziat tolerancji nie zostat okredlony — z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju Robat;

Polecenie Inspektora Nadzoru — wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez inspektora
nadzoru w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji Robot lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem Budowy;

Projektant — autor Dokumentaciji Projektowej;

Rysunki — cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary
obiektu bedgcego przedmiotem Robot;

4.0. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT:

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonywania oraz za ich zgodnosé¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami inspektora nadzoru.

4.1. PRZEKAZANIE TERENU (PLACU) BUDOWY:
Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz
ze wszystkimi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz nastepujace dokumenty:

Zgtoszenie roboét budowlanych;
Dokumentacje projektows;
Dziennik budowy

Specyfikacje techniczne;

4.2. DOKUMENTACJA PROJEKTOWA:



Wykonawca otrzyma od Zamawiajgcego 1 egz. Dokumentacji Projektowej i Specyfikacje Techniczne.
Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki i dokumenty zgodnie z wykazem podanym w
szczegoélnych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje projektowa;:

- Zamawiajgcego,

- sporzgdzong przez Wykonawce;

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywania Roboét oraz ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i ST
powinny byé uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach
dopuszczalnych toleranciji.

4.3. MATERIALY:

Wszystkie stosowane do budowy materiaty powinny byé nowe, odpowiada¢ Polskim Normom oraz
posiada¢ dopuszczenie do stosowania w budownictwie jak réwniez jeden z nizej wymienionych
dokumentow:

o Atest;

o Certyfikat;

e Aprobate techniczng ITB;

e Certyfikat zgodnosci;
Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym opfaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem na budowe materiatéw do robot . Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom
zostang przez wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez
Inspektora Nadzoru. Jesli Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych
robot, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatdw zostanie przewartosciowany przez
Inspektora Nadzoru.
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do
rob6t, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zwilgoceniem, zachowaly swojg jakosé i
wtasciwosci do robot i byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru. Miejsca czasowego
sktadowania materiatdw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inspektorem Nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.
Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co
najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla
badan prowadzgcych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze
by¢ pézniej zmieniony bez zgody Inzyniera.

4.4 SPRZET:
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robét.
Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonywania rob6t ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie do uzytkowania, tam gdzie
jest to wymagane przepisami.

4.5. TRANSPORT:
Wykonawca zobowigzany jest do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wkasciwosci przewozonych materiatow.
Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetniaé wymagania dotyczgce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.
Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.



SST-1
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY W ZAKRESIE — ROBOTY ZIEMNE | WYKOPY FUNDAMENTOWE

3.1. Wstep

3.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t ziemnych.

3.1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.

3.1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie robot ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robét wchodza;:

- wykopy

- warstwy podsypkowe,

- podktad podposadzkowy z piasku zwyktego,

- transport gruntu.

3.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i

wytycznymi.

3.1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

3.2. Materialy

3.2.1. Grunty do wykonania podktadu

Do wykonania podktadu nalezy stosowac¢ pospétki zwirowo-piaskowe. Wymagania
dotyczace pospotek:

uziarnienie do 50 mm,

taczna zawartos¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,

zawartosc frakcji pytowej do 2%,

zawartos¢ czgstek organicznych do 2%.

3.2.3. Do zasypywania wykopow moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego

wykopu, niezamarzniety i bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna. odpadki materiatéw budowlanych itp.
Zasypki za mury oporowe:

max. srednica ziaren d<120 mm,

wskaznik réznoziarnistosci U>5,

wspotczynnik filtracji przy zageszczeniu Is = 1,0 —k >5m/d,

zawarto$¢ czesci organicznych 1<2%,

odpornosé na rozpad <5%.

3.3. Sprzet
Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.
Roboty ziemne mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

3.4. Transport

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem.

3.5. Wykonanie robot

3.5.1. Wykopy

3.5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi
Przed przystgpieniem do wykonywania wykopdw przed budowa obiektu nalezy sprawdzié¢



zgodnosé rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonaé
kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopdw konieczne jest
kontrolowanie warunkow gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.

Przed rozpoczeciem i w trakcie wykopéw nalezy wykonywaé pomiary geodezyjne z
wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkéw kierunkowych, taw wysokosciowych i reperéow
pomocniczych, z wyznaczeniem krawedzi wykopow, niwelacjg kontrolng robét ziemnych i
dna wykopu.

3.5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopow

Jezeli w dokumentaciji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza si¢ stosowanie
nastepujgcych bezpiecznych nachylen skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujgce
zabezpieczenia:

- w pasie terenu przylegajgcym do goérnej krawedzi wykopu na szerokosci réownej 3-krotnej
gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypdéw i materiatow, oraz mie¢
spadki umozliwiajgce odptyw wod opadowych

- haruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢
usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen

- stan skarp nalezy okresowo sprawdzaé¢ w zalezno$ci od wystepowania niekorzystnych
czynnikow.

3.5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopéw
Dopuszczalne odchyitki w wykonywaniu wykopdéw wynoszg 10cm.

3.5.1.4. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopéw

Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia
powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwtaszcza ponizej
poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ sie z Inspektorem nadzoru
celem podjecia odpowiednich decyziji.

3.5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki

3.5.2.1. Wykonawca moze przystgpi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po
uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

3.5.2.2. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

Uktadanie podkfadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.
Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno byé oczyszczone z odpadkéw materiatow
budowlanych.

Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rownomiernie jedng warstwa.
Catkowita grubos¢ podkitadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej
powierzchni rzutu obiektu.

Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug préby
normalnej Proctora.

3.5.3. Zasypki wykopow

3.5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek
Wykonawca moze przystagpi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia
Inspektora nadzoru, co powinno byé¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

3.5.3.2. Warunki wykonania zasypkKi

Zasypanie wykopow powinno byé wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych
w nim robét.

Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw
materiatow budowlanych i $mieci.

Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno byé wykonane warstwami o grubosci:

0,25 m — przy stosowaniu ubijakéw recznych,

0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi tarczami.
0,40 m — przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi



Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js =
0,95 wg préby normalnej Proctora.

Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposéb nie
powodujgcy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

3.6. Kontrola jakosci robot
W trakcie realizacji wykop6w konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w
nawigzaniu do badan geologicznych.

3.6.1. Wykopy

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu powinny
obejmowac:

zgodnos¢ wykonania robot z dokumentacja,

prawidtowos$¢é wytyczenie rob6t w terenie,

przygotowanie terenu,

rodzaj i stan gruntu w podtozu,

wymiary wykopéw,

zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

3.6.2. Wykonanie podktadéw
Sprawdzeniu podlega:

przygotowanie podtoza

materiat uzyty na podktad

grubosé i rownomiernos¢ warstw podktadu
sposob i jakos¢ zageszczenia.

3.6.3. Zasypki

Sprawdzeniu podlega:

stan wykopu przed zasypaniem
materiaty do zasypki

grubosc¢ i robwnomiernosé warstw zasypki
sposob i jakosé zageszczenia.

3.7. Obmiar rob6t

Jednostkami obmiarowymi s3:

— wykopy — [m3]

— podktady — [m3]

— zasypki — [m3]

— transport gruntu — [m3] z uwzglednieniem odlegto$ci transportu.

3.8. Odbior robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych oraz wymaganiom wg
pkt. 1.9 czesci ogdline;.

3.9. Przepisy zwigzane

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogolne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
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PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe

i jednostki miary.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.
PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

BN-88/8932-02 Podtoza kolejowe.

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.

PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Tolerancje
ksztattéw i wymiarow.



SST-2
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ROBOTY W ZAKRESIE - FUNDAMENTY, KONSTRUKCJE ZELEBTOWE | BETONOWE

4.1. ZBROJENIE BETONU
4.1.1. Wstep

4.1.1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro.

4.1.1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 4.1.1.1.

4.1.1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych rob6t wchodza:

- przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-O

- przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-111.

4.1.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

4.1.1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

4.1.2. Materiatly

4.1.2.1. Stal zbrojeniowa

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.
Wiasnos$ci mechaniczne i technologiczne stali:

- wkasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli
ponizej.

Gatunek Srednica Granica Wytrzymatos¢ Wydluzenie Zginanie —

stali preta (mm) plastycznosci na trzpienia (%) $rednica (d
(MPa) rozcigganie — prébki)

(MPa)

St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a(180)

St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d = 2a(180)

18G2-b6-

32355

34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a(90)

- w technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywacé peknieé,
naderwan i rozwarstwien.

Wady powierzchniowe:

- powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

- na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowe;j,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

- wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia
niemetaliczne, wzery, wypukfo$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:
- jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcéwki i pretéw gtadkich,
- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej
do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretéw o wiekszych $rednicach.

Odbiér stali na budowie.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢



zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

znak wytwaorcy,

Srednice nominalng,

gatunek stali,

numer wyrobu lub partii,

znak obrobki cieplne;j.

Wyglad zewnetrzny pretdw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
- na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, ttuszczow, farb lub
innych zanieczyszczen,

- odchytki wymiardéw przekroju poprzecznego pretdw i ozebrowania powinny sie miescic¢
w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm na 1 m
dtugosci preta.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.

4.2.2. Sprzet
Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4.2.3. Transport
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby unikng¢
trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

4.2.4. Wykonanie robot

Wykonywanie zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych pfatkdw rdzy, kurzu i btota, Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary,
oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia
zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we
wihasciwosciach technicznych stali ani pézniejszej ich korozji.

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac wg projektu z rownoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.

tgczenie pretéw nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
Skrzyzowania pretéw nalezy wigzaé drutem miekkim, spawacé lub tgczy¢ specjalnymi
zaciskami.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwieszaé¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych,
urzgdzen wytwdrczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢é dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem
szalowania bocznego.

Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw
oznaczonego w projekcie.

Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

4.2.5. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z
podanymi wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

4.2.6. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg jest 1 tona.
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Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj.
taczng dtugosé pretéw poszczegdlnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy
t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zakfady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych ani
drutu wigzkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce
pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.



4.2.7. Odbi6r robo6t

Wszystkie roboty objete SST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych i

ulegajgcych zakryciu oraz odbioru korncowego — wg opisu jak nizej:

Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inspektora nadzoru oraz wpisany do dziennika budowy.

Odbidr powinien polegaé na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami
liczby pretow w poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztgcz i
dtugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

4.2.8. Przepisy zwigzane
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

4.2. BETON

4.2.1. Wstep

4.2.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét betoniarskich.

4.2.1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 4.2.1.1

4.2.1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie betonu w elementach konstrukcyjnych objetych projektem.

4.2.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

4.2.1.5. Og6lne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

4.2.2. Materiatly

4.2.2.1. Sktadniki mieszanki betonowej

Cement

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw

mineralnych wg normy PN-EN 197-1:2002/A3:2007 o nastepujgcych markach:

marki ,25” — do betonu klasy B7,5-B20

marki ,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20.

Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢é pakowany w worki papierowe WK, co

najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony

trwaty, wyrazny napis zawierajgcy nastepujgce dane:

- 0znaczenie,

- nazwa wytworni i miejscowosci,

- masa worka z cementem,

- data wysyiki,

- termin trwatosci cementu.

Magazynowanie i okres skladowania:

- dla cementu pakowanego (workowanego):

skiady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub
magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym

dachu i scianach),

- dla cementu luzem:

magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do

pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia

do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do

przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na

zewnetrznych $cianach).

Cement nie moze byé uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w



sktadach zamknietych.

Kruszywo.

Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom
06712:1986/A21:1997, z tym Ze marka kruszywa nie powinna byé nizsza niz klasa

betonu.

4.2.2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego:

Beton B-15, B-20, B-25

Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, {j.:
nasigkliwo$¢ nie wigksza jak 4%

mrozoodpornosé przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie
wiekszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.

Wymagania ogélne wg PN-EN 206-1:2003.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony tak, aby przy najmniejszej ilosci wody
zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczenia przez wibrowanie. Sktad
mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwdérni betondow.

4.2.3.Sprzet

Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno sie
odbywa¢ wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania
mieszarek wolno spadowych).

4.2.4, Transport

4.2.4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Srodki do transportu betonu

- Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami).

- llos¢ ,gruszek” nalezy dobrac tak aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

4.2.5. Wykonanie robot

4.2.5.1. Zalecenia og6lne

Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

normy

PNB-

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej fatwe ich

opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek

plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne przy
czym wymaga sie sprawdzenia ustalone konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.
Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia,
zgodnosé rzednych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecnos$¢ wktadek
dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni,
na ktérg spada. W przypadku gdy wysokosc ta jest wieksza nalezy mieszanke podawac za
pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do
wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra powinna

uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio
z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

- warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika
lub rurociggu pompy. W ptytach o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych gérg i dotem
nalezy stosowac belki wibracyjne.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badanh laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i
stosowanych materiatéw.

Betonowanie nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,



zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej
15MPa przed pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak
wymaga to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia mieszanki betonowej o
temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed
utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

Bezposrednio po zakoriczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i
chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Utozony beton nalezy
utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu normalnie
twardniejgcego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania. Rozformowanie
konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci
manipulacyjnej dla prefabrykatow.

Wykonczenie powierzchni betonu

Rownos¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukciji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy
ziarnami kruszywa, przetomdw i wybrzuszen ponad powierzchnie,

- pekniecia sg niedopuszczalne,

- rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana
otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

- pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepujg nie wieksza niz 0,5%
powierzchni odpowiedniej $ciany,

- rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiadaé wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny
by¢ wieksze niz 2 mm.

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po
rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

- wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnac za pomocg tarcz karborundowych i czystej
wody bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzié i
uklepaé, aby otrzymac réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i porow,

- wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko
wyszczotkowaé wilgotng szczotkg aby usung¢ powierzchnie szkliste.

4.2.6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

4.2.7. Obmiar rob6t
Jednostkami obmiaru sa:
—-1m3

wykonanej konstrukcji

4.2.8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete SST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych wg zasad
podanych powyzej oraz wymaganiom wg pkt. 1.9 czesci ogdine;j.

4.2.9. Przepisy zwigzane

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:2005 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.
PN-EN 196-3: 2005 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i
statosci objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
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PN-EN 197-1:2002/a3:2007 Cement portlandzki.

PN-B-19701:1997 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002:2007 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.



SST -3
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY W ZAKRESIE - KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikaciji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowych w projektowanym obiekcie
p.n. ,.Budowa budynku magazynu obrony cywilnej wraz z murami oporowymi oraz wewnetrzna
infrastruktura techniczng w Gnojniku, gm. Gnojnik”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. Bedzie rowniez podstawg do:

» Kontrolowania jakosci wykonywanych robét

* Przeprowadzenia procedur odbiorowych

* Rozliczenia wykonanych robo6t

1.3. Przedmiot i zakres robét objetych SST, przedmiot i zakres robét

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie i montaz elementow konstrukcji stalowych zwigzanych z zadaniem inwestycyjnym
wymienionym w punkcie 1.1

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i
wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST "WYMAGANIA OGOLNE" ST-00.00.00.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci

na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST
i poleceniami Inspektora Nadzoru. Og6lne wymagania dotyczgce roboét podano w ST "WYMAGANIA
OGOLNE" ST-00.00.00 pkt. 5 "Ogolne wymagania dotyczace robét budowlanych®”.

2.MATERIALY,
Wymagania dotyczgce wiasciwosci wyrobow budowlanych
Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej
SST i dokumentacji projektowe;.
Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:
» Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane z p6zniejszymi zmianami,
» Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych z p6zn. zm.,
+» Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci z p6zn. zm..
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymagane;j
przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw. Materiaty stosowane do
wykonywania elementow konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢é wymaganiom zawartym w
normie PN-EN 1090-2 .

2.2. Wymagania szczego6towe, wymagania dostawy, transportu, wymagania zwigzane z kontrolg
jakosci, wymagania zwigzane z przechowywaniem i sktadowaniem materiatéw

2.2.1. Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadac
wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm:
* PN-EN 10020:2003,

* PN-EN 10027-1:1994,

* PN-EN 10027-2:1994,

* PN-EN 10021:1997,

* PN-EN 10079:1996,

* PN-EN 10204+Ak: 1997,

« PN-90/H-01103,

« PN-87/H-01104,

« PN-88/H-01105,

a ponadto:

Wyroby walcowane - ksztattowniki:



— dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:97, PN-H93452:1997
oraz PN-EN 10024:1998,

— ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-H-934000:2003, PN-EN 10279:2003,

— katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN 10056-

2:1998, PN-EN 10056-2; 1998/Ap 2003.

— rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 12102:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé

nastepujgcym wymaganiom:

— mieé atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

— mieé trwate ocechowanie,

— mieé wybite znaki cechowe.

Wyroby walcowane - blachy

— blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203: 1994,

— bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujgcym

wymaganiom:

— miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

— mieé trwate ocechowanie,

— mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby zimnogiete:

— blachy trapezowe powinny odpowiada¢ normie DIN 18807

Zastosowane w projekcie wyroby powinny spetnia¢ wymagania warunkow technicznych dostawy

przedstawionych w PN-EN 10025-1 i PN-EN 10025-2. Wszystkie elementy stalowe nalezy wykonac ze

stali konstrukcyjnej niestopowej gatunku S235 w stanie walcowanym (bez zadnych specjalnych

wymagan co do warunkow walcowania albo obrdbki cieplnej). Zezwala sie na zastosowanie stali w

stanie normalizowanym lub walcowanym termomechanicznie. Nie wymaga sie podwyzszonych

wiasciwosci plastycznych w kierunku prostopadiym do powierzchni wyrobu ani przydatnosci do

obrébki plastycznej na zimno, ani tez przydatnosci do cynkowania ogniowego. Materiaty do spawania

powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 13479 oraz odpowiednich norm przedmiotowych (zgodnie z tabl.

5 PN-EN 1090-2). Wiasciwosci dostarczonych wyrobéw konstrukcyjnych powinny by¢

dokumentowane za pomocg dokumentéw kontrolnych wymaganych wedtug postanowiern PN-EN 1090-

2 (tabl. 1).

2.2.2. kaczniki

Sruby, nakretki nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-1S0 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20 a ponadto:

— Sruby powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331,
PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

— nakretki powinny odpowiadaé wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

— podktadki powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002,
PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,

2.2.3. Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN
759:2000, a ponadto:

— elektrody powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

— topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz
PN-67/M-69356.

Czyszczenie stali przed spawaniem co najmniej do poziomu czysto$ci Sa 22 wg PN EN ISO 12944-4.
Powierzchnia musi by¢ catkowicie wolna od rdzy, zgorzeliny, gruntu, czasowej ochrony i wszelkich
zanieczyszczen, chropowatosci powierzchni.

2.2.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane
dzwigami. Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnia¢ przed
odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Na miejscu
skladowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po jej nadejsciu, segregowac i uktada¢ na
wyznaczonym miejscu na podkfadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi
w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszczac i naprawiaé powstate w czasie transportu
ewentualne uszkodzenia. Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach,
zabezpieczonych przed zawilgoceniem. taczniki skladowa¢ w magazynie w oryginalnych
opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET, wymagania dotyczace sprzetu i maszyn



Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji stalowych mogg by¢ wykonywane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robét.
Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowej powinien dysponowa¢ m.in.:
— spawarkami,

— palnikami gazowymi,

— zurawiami samochodowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczegdélnych

elementéw konstrukcji

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "WYMAGANIA
OGOLNE" ST-00.00.00 pkt. 3 "Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu”.

4. TRANSPORT, Wymagania dotyczgce srodkéw transportu

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym. Ogdlne wymagania
dotyczgce transportu podano w ST "WYMAGANIA OGOLNE" ST-00.00.00 pkt. 4 "Ogdlne
wymagania dotyczace srodkow transportu”.. Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na $rodki
transportu powinny odpowiada¢ wymogom skrajni i by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegty
zsunieciu, odksztatceniu, przewrdceniu itp. Sposéb zatadunku, transportowania i roztadunku nie
powinien powodowaé¢ powstania nadmiernych deformacji, naprezen i uszkodzen. Elementy wiotkie
powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i zdeformowaniem. Wszelkie
uszkodzenia drog publicznych lub innych budowli i urzgdzen powstate w trakcie transportu
Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wiasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT, wymagania dotyczgce wykonania rob6t budowlanych

5.1. Ogo6lne warunki wykonania rob6t

Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST "WYMAGANIA OGOLNE" ST-00.00.00 pkt. 5
"Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét". Wykonanie robét powinno byé zgodne z normami.
Wykonaweca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robo6t
uwzgledniajgcy wszelkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z montazem i
wykonaniem elementow konstrukcji stalowe;.

5.2. Zakres wykonywania rob6t w wytwaorni

5.2.1. Przygotowanie i obrébka elementéw

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed wbudowaniem
powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

* gatunku stali,

* asortymentu,

» wlasnosci,

» wymiardw i prostoliniowosci.

Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg dopuszczalne
powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gieciu nie
powinny wykazywac¢ peknie¢. Wystgpienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych
elementow. Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementéw stalowych powinien byé
zaakceptowany i sprawdzony przez Inspektora Nadzoru. Ciecie elementéw i sposdb obrobienia
brzegéw powinien by¢ wykonany z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050. Przed przystgpieniem
do skfadania elementéw konstrukcji Inspektor Nadzoru przeprowadza odbiér elementéw w zakresie
usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegéw stykéw z
zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN 1S0 913:2002.

5.2.2. Scalanie konstrukcji

» Spawanie

Spawanie powinno odbywac sie zgodnie z norma. Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny
posiada¢ odpowiednie uprawnienia. Elementy stalowej konstrukcji sg spawane w Wytworni w
elementy montazowe zgodnie z dokumentacja projektowg. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg
badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi. W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inspektor
Nadzoru moze zarzadzi¢ kontrole stosowanych materiatéw spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci
wykonywanych ztgczy spawanych. W wyniku spawania powstajg naprezenia spawalnicze powodujgce
odksztatcenia elementéw konstrukcji stalowej. Sposéb usunigcia odksztatcen konstrukcji wykonac
zgodnie z zaleceniami normy.

* Potgczenia na Sruby

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do fgczenia na sruby powinny by¢ odpowiednio
przygotowane, i tak:

— trzpienie trzeba tak dopasowac¢ do otworu aby sruba wchodzita do otworu po lekkim



uderzeniu mtotkiem,

— gwint nalezy nacig¢ na takiej dtugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwér czesci fgczonych, co
najmniej dwa zwoje znajdowaly sie nad gérng powierzchnig nakretki, a podktadka pod nakretke
pokrywata co najmniej dwa zwoje,

— Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢
warstwg smaru,

— Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgaé przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacja projektowa, zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcji
stalowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytworni zgodnie ze SST dotyczaca
zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych.

5.3. Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie

5.3.1. Prace przygotowawcze i pomiarowe
Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji nalezy wykonaé prace pomiarowe i kontrolne
potozenia elementow stalowych.

5.3.2. Wykonanie potgczen spawanych

W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wigksza niz 80%, a temperatura nie
nizsza niz +5 °C. W czasie opadow atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania i stanowiska
spawaczy nalezy ostoni¢. Powierzchnie fgczonych elementéw powinny byé wolne od zgorzelin, rdzy,
farby, tluszczu i innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm. Spoiny powinny
posiadac¢ klase zgodng z dokumentacja projektowa. Spoiny czotowe powinny by¢ podspawane lub
wykonane takg technologig, aby gran byta jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢
obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwos¢ spoiny czotowej wg PN-EN 970:1999:

- dla ztgczy specjalnej jakosci - klasa wadliwosci W1,

— dla zlgczy normalnej jakosci - klasa wadliwosci W2.

Spoiny czotowe powinny posiadac¢ klase wadliwosci ztgcza R1, a spoiny normalnej jakosci powinny
odpowiadaé¢ wadliwosci ztgcza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001). Spoiny pachwinowe
powinny odpowiadac klasie wadliwosci W2 wg PN-85/M69775 (PN-EN 970:1999) Wszystkie spoiny
po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-89/S-10050. Koszt
wszystkich badan przewidzianych SST, normg PN-89/S-10050 i innych zleconych przez Inspektora
Nadzoru ponosi Wykonawca.

5.4, Montaz elementoéw konstrukcji stalowej na budowie cd

5.4.1. Wymagania ogélne

Przed przystgpieniem do montazu elementéw konstrukcji, Wykonawca montazu powinien zapoznac sie

z protokotem odbioru elementéw konstrukcji przewidzianych do wbudowania i potwierdzi¢ to

odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy. Wykonawca montazu powinien zobowigza¢ si¢ do
znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i dokumentac;ji projektowej, co potwierdza

pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inspektorowi Nadzoru. Do montazu elementéw

konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-9/S-10050 lub PN-EN
12011. Projekt rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajgcych

warunkom normy PN-82/810052 lub PN-EN 12011. Konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna by¢
sprawdzona na:

— sity wywotane odcigzeniem konstrukcji stalowej koniecznym do demontazu elementéow

przewidzianych do usuniecia i zamontowania nowych elementéw konstrukcji stalowej,

— sity wywotane obcigzaniem od ludzi pracujgcych przy demontazu i montazu,

— sity od ciezaru narzedzi, urzgdzen i materiatdw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego miejsca robot
przewidzianego w dokumentaciji projektowej. W czasie montazu nalezy dopilnowac¢ aby prace byty
prowadzone zgodnie z projektem organizacji robot. Kolejne elementy mogg by¢ montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zamontowanych.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy zniwelowac¢ rzedne goérnej powierzchni podparcia. Zweryfikowaé
poziomo$¢ gérnej powierzchni podparcia. W razie niedoktadnosci jego wykonania ustala¢ zmienng grubos¢
podlewki o wytrzymatosci na docisk min. 15 MPa Nalezy kontrolowaé réwno$¢ poziomdow elementéow
usytuowanych réwnolegle. Montaz nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP. Nie
dopuszcza sie uzycia do montazu elementdw ktérych jakosé nie odpowiada warunkom technologicznym i
konstrukcyjnym danego elementu. Elementy uzyte do montazu (zawiesia, haki etc.) muszg posiadac¢ atest.
Przed przystgpieniem do montazu uprawniony geodeta powinien wykona¢ operat geodezyjny, ktéry powinien
otrzyma¢ Wykonawca robét montazowych. Montaz prowadzic¢ przy obstudze geodezyjnej. Montaz
konstrukcji nie powinien sie odbywac przy wietrze wiejgcym z predkoscig 10 m/s, a zaleca sie, aby odbywat



przy predkosci wiatru nieprzekraczajgcej 5 m/s. Kategoria uzytkowania SC1 (wg PN-EN 1090-2), kategoria

produkcji PC1 (wg PN-EN 1090-2), kategoria konsekwencji CC2 (wg PN-EN 1090-2). Klasa wykonania

EXC2. Elementy powinny spetiaé wymagania zwigzane z klasg wykonania EXC 2, zawarte w tabl. A.3. PNEN
1090-2. Nie zezwala sie na wykrawanie otwordéw na sruby zamiast wiercenia. Nalezy stosowac

wymagania dotyczace potgczen mechanicznych wg PN-EN 1090-2. Stosownie do ustalonej klasy wykonania

EXC2 nalezy stosowac¢ standardowe wymagania, dotyczace jakosci w spawalnictwie wedtug PN-EN ISO

3834. Poziom akceptacji wykonania prac spawalniczych — poziom jakosci C wedtug PN-EN 1SO 5817.

Tolerancje i podniesienia wykonawcze wytwarzania i montazu powinny by¢ zgodne z tolerancjami

podstawowymi wedtug PN-EN 1090-2.

5.4.2. Wykonanie potaczen spawanych

Potgczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,Projektem technologii spawania" i w ilosci
przewidzianej dokumentacjg projektowg. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inspektora
Nadzoru. Warunki wykonania potgczeh spawanych opisano w punkcie 5.3.2 niniejszej SST.

5.4.3. Wykonanie potaczen na sruby
Warunki wykonania potgczen na $ruby opisano w punkcie 5.2.2 niniejszej SST.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT, Opis dziatan zwigzanych z kontrolg,
badaniami oraz odbiorem wyrobow i rob6t budowlanych

6.1. Wymagania ogélne

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji stalowej polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja,
projektowg, wymaganiami podanymi w normie PN-89/S-10050 oraz niniejszej SST. Poszczegblne
etapy wykonania konstrukcji stalowej sg odbierane przez Inspektora Nadzoru poprzez sporzgdzenie
odpowiedniego protokotu. Ocena poszczegdlnych etapéw robét potwierdzona jest wpisem do
Dziennika Budowy. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jako$ci rob6t podano w ST
"WYMAGANIA OGOLNE" ST-00.00.00 pkt. 6 "Opis dziatan zwigzanych z kontrolg, badaniami oraz
odbiorem wyrobéw i rob6t budowlanych pkt 6".

6.2. Zakres kontroli i badan:

6.2.1. Materialy

Materiaty stosowane do wykonania elementow konstrukcji stalowej podlegajg kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej SST. Wbudowane materiaty powinny byé zgodne z dokumentacjg
projektowg, a kazda zmiana powinna by¢ zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.

6.2.2. Konstrukcja stalowa
Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w
niniejszej SST. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm.

6.2.3. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania

* kontrola stali,

+ sprawdzenie elementow stalowych,

* sprawdzenie wymiarow konstrukcji,

* sprawdzenie potgczen,

 sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

* sprawdzenie poprawnos$ci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montazu
konstrukciji.

6.2.4. Kontrola w czasie transportu i na budowie

* sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

* sprawdzenie czy elementy zatadowane na srodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy

sg trwale mocowane,

+ sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektowa,

* kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

» kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do Dziennika Budowy. Roboty podlegajg

odbiorowi, a ocena poszczegoélnych etapéw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT, Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru rob6t

Ogdblne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST ,WYMAGANIA OGOLNE" ST-00.00.00;
"Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot" pkt. 7. Jednostkg obmiarowg jest t (tona)
wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako catosci, zgodnie z dokumentacijg projektowa.



8. ODBIOR ROBOT, opis sposobu odbioru rob6t budowlanych

Ogoline zasady odbioru robét podano w ST ,WYMAGANIA OGOLNE" ST-00.00.00; "Opis sposobu
odbioru rob6t budowlanych" pkt. 8. Inspektor Nadzoru w porozumieniu z Wykonawcg, powotuje
Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowe;j
jako catosci. Poszczegodlne etapy wykonania konstrukcji stalowej jako catosci sg odbierane przez
Komisje poprzez sporzgdzenie odpowiedniego protokotu. Do odbioru koncowego w Wytwaorni
Wykonawca przedktada:

» dokumenty techniczne,

+ Swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej,

* Swiadectwa spawaczy,

* pomiary odchytek,

» Swiadectwa jakosci materiatow,

+ dziennik wykonania konstrukciji,

» dokumentacje projektowa,

* rysunki warsztatowe,

* protokoty odbioru czesciowego,

* protokoty z pomiaru geometrii lub prébnego montazu wytwarzanej konstrukcji.

Odbiér konstrukcji po roztadunku winien by¢ wykonany w obecnosci Inspektora Nadzoru i powinien
by¢ przez niego zaakceptowany. Wytwdérca powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji
stalowej oraz komplet dokumentéw dotyczgcych wykonanej konstrukcji. Odbioér konstrukcji na
budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w Wytworni
wraz z oswiadczeniem Wytworni, ze usterki w czasie odbiorow miedzy operacyjnych zostaty usuniete.
Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako catos¢ uznaje sie za wykonane i zamontowane
zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej
przywotanych normach lub punktach 2,5 i 6 niniejszej specyfikacji daty wyniki pozytywne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE, dokumenty odniesienia

10.1. Normy

PN-EN 10020:2000 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak: 1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

PN-87/H-01104 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i

transport.

PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne IPE walcowane na gorgco.

Wymiary.

PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.
PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu, wymiaréw i masy.
PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rownoramienne i nierbwnoramienne ze stali konstrukcyjne;.
Wymiary.

PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nierbwnoramienne ze stali konstrukcyjne;.
Tolerancja ksztattu i wymiaréw.

PN-EN 10056-2:1998 /Ap1:2003 (poprawka) Kgtowniki rownoramienne i nierdwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztaftu i wymiarow.

PN-73/H-93460.00 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

PN-73/H-93460.06 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

PN-1SO 8992:1996 Czesci zigczne. Ogdlne wymagania dla srub dwustronnych i nakretek.
PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 4014:2002 Sruby z tbem szesciokgtnym. Klasy doktadnosci A i B.

PN-EN ISO 887:2002 Podktadki okragte do srub, wkretéw i nakretek ogdlnego przeznaczenia. Uktad
ogolny.

PN-1SO 10673:2002 Podktadki okrggte do srub z podktadka. Szereg malty, sredni i duzy. Klasa
dokfadnosci A.

PN-77/M-82008 Podkfadki sprezyste.

PN-791/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikow.

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy
materiatéw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.
PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali.



Og6Ine wymagania i badania.

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do spawania
lukowego stali odpornych na petzanie. Klasyfikacja.

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

PN-67/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Wartosci

liczbowe parametréw.

PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje

wymiaréw powierzchni cietych termicznie (cigecie tlenem).

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-851M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwosci na
podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania wizualne.
PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci optycznej
obrazu na radiogramie.

PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczgce zigczy spawanych. Badania radiograficzne ztgczy spawanych.
PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania ultradzwiekowe ztgczy
spawanych.

PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie radiograméw.



SST -3
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY W ZAKRESIE — WYKONANIE DACHU

5.1. Konstrukcja dachowa

5.1.1. Przedmiot SST-B
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru konstrukcji drewnianych.

5.1.2. Zakres stosowania SST-B
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 5.1.1.

5.1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST-B

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie i montaz konstrukcji drewnianych wystepujgcych w budynku.

W zakres tych robét wchodzi wykonanie i montaz konstrukcji dachowej budynku.

5.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST-B sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami

i wytycznymi.

5.1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, SST-B i poleceniami Inspektora nadzoru.

5.1.6. Materialy

Drewno

Do konstrukcji drewnianych stosuje sie drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami
biologicznymi i ogniem.

Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowac zgodnie z instrukcjg ITB — Instrukcja
techniczna w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed
szkodnikami biologicznymi i ognhiem.

Dla konstrukcji dachowej - stosuje sie drewno klasy C 30 z aktualnym atestem ITB i wg
nastepujgcych norm panstwowych:

- PN-82/D-94021 - Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi,

- PN-B-03150:2000/Az1:2001 - Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

Wilgotno$¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosi¢ nie wiecej
niz:

dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%

dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — 20%.

Tolerancje wymiarowe tarcicy

a) odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wieksze:

— w dtugosci: do + 50 mm lub do —20 mm dla 20% iloSci

— w szerokosci: do +3 mm lub do —1mm

—w grubosci: do +1 mm lub do -1 mm

b) odchytki wymiarowe bali jak dla desek

c) odchytki wymiarowe tat nie powinny by¢ wieksze:

- dla fat o grubosci do 50 mm:

w grubosci: +1 mm i —1 mm dla 20% ilosci

w szerokosci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilosci

- dla tat o grubosci powyzej 50 mm:

w szerokosci: +2 mm i —1 mm dla 20% iloSci

w grubosci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilosci

d) odchyiki wymiarowe krawedziakéw na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wigeksze niz
+3 mm i —2mm.

e) odchytki wymiarowe belek na grubosci i szeroko$ci nie powinny by¢ wigksze niz +3 mm i
—2mm.

taczniki

Gwozdzie - nalezy stosowac: gwozdzie okragte wg BN-70/5028-12

Sruby - nalezy stosowaé: $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN — ISO 4014:2004,
Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121



Nakretki - nalezy stosowac¢ nakretki szesciokgtne wg PN-EN-ISO 4034:2004

nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.

Podktadki pod $ruby - nalezy stosowaé¢ podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010
Wkrety do drewna - nalezy stosowac:

wkrety do drewna z tbem szes$ciokagtnym wg PN-85/M-82501

wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503

wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505

Srodki ochrony drewna

Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajgce przed dziataniem
ognia powinny by¢ stosowane wytgcznie srodki dopuszczone do stosowania decyzjg nr
2/ITB-ITD/87 z 05.08.1989 r.

a) srodki do ochrony przed grzybami i owadami

b) srodki do zabezpieczenia przed sinizng i plesnieniem

c) srodki zabezpieczajgce przed dziataniem ognia.

5.1.7. Skladowanie materiatu na budowie
Materiaty i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podtozu
utwardzonym lub odizolowanym od elementéw warstwg folii. Powierzchnia powinna by¢

zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen
mogacych utrzymac wilgog.

Elementy powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w
taki spos6b aby nie powodowa¢ ich deformaciji. Odlegtos¢ sktadowanych elementéw od
podtoza nie powinna by¢ mniejsza od 20cm.

taczniki i materiaty do ochrony drewna nalezy sktadowaé w oryginalnych opakowaniach w
zamknietych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajgcych przed dziataniem
czynnikéw atmosferycznych.

5.1.8. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

W transporcie drogowym zasadnicze wymiary elementéw wysytkowych powinny by¢
nastepujgce:

- najwigksza dtugos¢ 11,0 m

- najwieksza szeroko$¢ — 2,5 m

- najwieksza wysoko$¢ 2,5 m

Dopuszczalne jest transportowanie drogami prostymi bez tukéw elementéw o dtugosci 18,0
m. Ze wzgledow na tatwo$¢ uszkodzenia szczegdlnie chronione musza by¢ elementy
stykéw montazowych. Ze wzgledu na mozliwos$¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach
konstrukcji nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas zatadunku i transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5.1.9. Sprzet

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé¢ dowolnego sprzetu.

sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywéw atmosferycznych, oswietlone z
dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

5.1.10. Wykonanie roboét

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale srodkéw, ktére
zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiarow
konstrukcji.

Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
Przy wykonywaniu jednakowych elementéw nalezy stosowac wzorniki z ostruganych desek
lub ze sklejki. Doktadnos¢ wykonania wzornika powinna wynosi¢ do 1mm.

Dlugosc¢ elementéw wykonanych wedtug wzornika nie powinny rézni¢ sie od
projektowanych wiecej jak 0,5mm.

Dopuszcza sie nastepujace odchyiki:

w rozstawie belek lub krokwi:

do 2 cm w osiach rozstawu belek

do 1 cm w osiach rozstawu krokwi

w diugosci elementu do 20 mm

w odlegtosci miedzy weztami do 5 mm



w wysokosci do 10mm.
Elementy wiezby dachowej stykajgce sie z murem lub betonem powinny by¢ w miejscach
styku odizolowane jedng warstwg papy.

5.1.11. Kontrola jakosci robot
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.1.5.

5.1.12. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru sg: m3 wykonywanej konstrukcji.

5.1.13. Odbiér robo6t
Wszystkie roboty objete SST-B podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

5.1.14. Przepisy zwigzane

PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne
projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogéine
dotyczace tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy og6lne
wspolne dla drewna okragtego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami
wytrzymatosciowymi.

PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

PN-1SO 8991:1996 System oznaczenia czesci ztgcznych.

5.2.1. Montaz konstrukcji na budowie

- Prace montazowe nalezy prowadzi¢ zatwierdzonym zgodnie z projektem organizaciji
montazu opracowanym przez wykonawce i zatwierdzonym przez Inzyniera.

- Przed przystgpieniem do robo6t przy scalaniu elementéw wysytkowych, catosé konstrukcji
ustawiona na fundamentach winna by¢ poddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu
zgodnosci ksztattu z wymogami dokumentacji projektowe;.

- Przed przystgpieniem do usuwania podparé montazowych nalezy dokona¢ kontroli i
odbioru wszystkich potgczen montazowych.

Montaz konstrukcji obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:

- przywéz z wytwérni elementéw wysytkowych i roztadunek na skfadowisku elementéw
konstrukciji,

- przemieszczenie dzwigaréw poblizu dZzwigu montazowego,

- montaz dzwigaréw dachowych i stezerh pionowych miedzy dzwigarami,

- montaz pokrycia dachowego i obudowy.

5.2.2. Odbiér materiatow

Odbidér materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe.
Odbiér materiatéw powinien obejmowaé sprawdzenie ich wiasciwosci technicznych zgodnie
z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych ,aprobat technicznych dokumentacji i
innych dokumentéw odniesienia. Jako$¢ materiatdw musi by¢ potwierdzona wtasciwymi
dokumentami dopuszczajgcymi materiaty do obrotu i stosowania w budownictwie ktorymi
sa:

- certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- certyfikat zgodno$ci lub deklaracja zgodnosci z dokumentem odniesienia (PN, aprobata
techniczna).

Materiaty dostarczone na budowe muszg by¢ wtasciwie oznakowane ,odpowiednio znakiem
bezpieczenstwa, znakiem budowlanym lub znakiem zgodnosci z PN.

5.2.3. Odbi6r robot

Odbidr obejmuije:

- sprawdzenie z dokumentacjg projektowg ,niniejszg specyfikacja,

- sprawdzenie jakosci i prawidtowosci uzytych materiatéw na podstawie protokotéw odbioru
materiatéw,

- sprawdzenie poszczegolnych elementow konstrukcji stalowej,

- sprawdzenie potaczen spawanych i potgczen wklejanych kotwami HILTI

Przy odbiorze konstrukcji stalowej powinny by¢ przedstawione nastepujgce dokumenty:
- rysunki robocze z naniesionymi zmianami jakie zostaty zatwierdzone w czasie budowy
- sprawdzenie cech geometrycznych wykonanych konstrukciji lub jej elementéw

Roboty uznane za wykonane niezgodnie z warunkami specyfikacji technicznej-nie mogg



przyjete, muszg byé poprawione i przedstawione do ponownego odbioru.
5.3. Pokrycie dachowe

5.3.1. Przedmiot SST-B
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru pokry¢é dachowych.

5.3.2. Zakres stosowania SST-B
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 5.3.1.

5.3.3. Zakres rob6t objetych SST-B

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie pokry¢ dachowych:

- pokrycie dachu dachéwkg zaktadkowa,

- pokrycie dachu papg termozgrzewalna.

5.3.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST-B sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

5.3.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robo6t
Wykonaweca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST-B i poleceniami Inspektora nadzoru.

5.3.6. Materialy

- blacha (zgodnie z projektem architektonicznym)

- fgczniki - do mocowania dachéwek stosowaé gwozdzie lub wkrety ocynkowane wg
wskazan producenta materiatéw pokryciowych,

- papa termozgrzewalna podktadowa,

- papa termozgrzewalna nawierzchniowa.

5.3.7. Sprzet

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Do wykonywania pokry¢ dachowych w technologii pap termozgrzewalnych niezbedne s3:
- palnik gazowy jednodyszowy z wezem,

- maty palnik do obrébek dekarskich,

- palnik gazowy dwudyszowy lub szesSciodyszowy z wezem,

- butla z gazem technicznym propan-butan lub propan,

- szpachelka,

- néz do ciecia papy,

- watek dociskowy z rolka,

- przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania.

Podczas wykonywania prac pokryciowych na dachu winien znajdowac¢ sie podreczny
sprzet gasniczy w postaci gasnicy, srodka przeciw oparzeniom i koca gasniczego.

5.3.8. Transport

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie .

Transport papy: rolki papy nalezy przewozi krytymi srodkami transportu, uktadane w

jednej warstwie, w pozycji stojacej, zabezpieczone przed przewracaniem sie,
przemieszczaniem i uszkodzeniami, na réwnym podfozu. Na skrzyni srodka
transportowego, rolki winne by zabezpieczone przed przemieszczaniem, przewréceniem, a
roztadunek nalezy wykonywa ostroznie. Niedopuszczalne jest rzucanie rolek ze skrzyni lub
roztadunek przez przewracanie skrzyni. Nalezy chroni¢ materiat przed nadmierng wilgocia,
opadami atmosferycznymi oraz dtugotrwatym dziataniem promieni stonecznych. Rolki
dostarczane sg w obwolutach fabrycznych, posiadajg nazwe wyrobu, znak firmowy
producenta, date produkcji, wymiary oraz nr Aprobaty Technicznej.

5.3.9. Wykonanie robo6t

Podkfady pod pokrycia z dachéwek

Wymagania ogolne:

a) réownosc¢ powierzchni tacenia i tat powinna by¢ taka, aby przeswit miedzy nig a tatg
kontrolng o dtugosci 3,0 m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadiym do spadku i



nie wiekszy niz 10 mm w kierunku réwnolegtym,

b) podktad powinien byé¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcji,

c) w podktadzie powinny byé osadzone uchwyty do zawieszenia rynien,

d) taty do wykonania podktadu powinny mie¢ przekréj min.38x50 mm,

e) taty nalezy przybija¢ do krokwi jednym gwozdziem; styki tat powinny znajdowac¢ sie na
krokwiach,

f) rozstaw osiowy fat nalezy dostosowaé do rodzaju pokrycia,

g) taty i deski powinny spetnia¢ wymagania zawarte w SST-B.

Krycie blachg

Przed przystgpieniem do uktadania dachéwek powinny by¢ wykonane obrébki blacharskie.
Blacha powinna by¢ utozone prostopadle do okapu tak aby sznur przeciggniety wzdtuS
poszczegodlnych rzedéw byt poziomy i jednoczesnie dotykat dolnego widocznego brzegu
skrajnych czesci blachy; odlegtos¢ od sznura do dolnego brzegu pozostatych blach nie
powinna byé wieksza niS 1 cm; dopuszczalne odchytki wynoszg 2 mm na 1 mi 30 mm na
catej dlugosci rzedu.

Pozostate wymagania wg PN-71/B-10241.

5.3.10. Kontrola jakosci

Kontrolg objete sg wszystkie fazy wykonywania roboét, a w szczegdélnosci:

- jakos¢ zastosowanych materiatow,

- doktadnos¢ zamocowania podktadow,

- wyglad zewnetrzny pokrycia dachowego.

Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

5.3.11. Obmiar robo6t
Jednostkg obmiarowg roboét jest: m2 pokrytej powierzchni.

llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

5.3.12. Odbiér robo6t

Odbiér podtoza

Badania podtoza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej
pogody, przed przystgpieniem do krycia potaci dachowych, Sprawdzenie rownosci
powierzchni podfoza (facenia) nalezy przeprowadzaé za pomoca faty kontrolnej o dtugosci
2 m lub za pomoca szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzang
powierzchnig a fatg nie powinien przekroczyé Smm.

Odbhiér robot pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w
czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robét, do ktérych dostep
pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

- podtoza (deskowania i fat),

- jakosci zastosowanych materiatow,

- dokfadnosci wykonania poszczegolnych warstw pokrycia,

- doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potagczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbior czes$ciowy podtoza oraz
poszczegodlnych warstw lub fragmentéw pokrycia,

- zapisy dotyczgce wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw,
- protokéty odbioru materiatoéw i wyrobow.

Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia, a takze
wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.



5.4. OBROBKI BLACHARSKIE
5.4.1. Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania jest specyfikacja techniczna wykonania i odbioru spustowych i
obrobek blacharskich.

Przyjeto w opracowaniu:

- rynny dachoéw z blachy tytanowo-cynkowej gr. 0,6mm,

- rury spustowe z blachy tytanowo-cynkowej gr. 0,6mm,

- opierzenia i obrébki blacharskie z blachy tytanowo-cynkowej gr. 0,6mm.

5.4.2. MATERIALY-wymagania ogdéine

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania obrébek blacharskich dachu muszg mieé
dokumenty potwierdzajgce ich dopuszczenie do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie ,ponadto muszg by¢ wtasciwie oznakowane. Materialy zastosowane wedtug
projektu technicznego majg spetnia¢ nizej okreslone wymagania techniczne i estetyczne.

5.4.3. Technologia i og6lne wymagania wykonania i montazu rynien, rur spustowych
i obrébek blacharskich.

Rynny:

- rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza
blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,

- powinny by¢ tgczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm; ztgcza powinny
by¢ lutowane na catej dlugosci,

- rynny powinny by¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi w
odstepach nie wigkszych niz 50cm,

- spadki rynien regulowac¢ na uchwytach zgodnie z projektem, rynny powinny mieé
wlutowane wpusty do rur spustowych,

Rury spustowe:

- rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych diugosci
arkusza blachy i skladany w elementy wielocztonowe,

- powinny by¢ tagczone w ztgczach pionowych na rgbek pojedynczy lezgcy, a w ztgczach
poziomych na zaktad szerokosci 40mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

- rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach
nie wiekszych niz 3m,

- uchwyty powinny by¢ mocowane w sposob trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru
lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

- rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury
zeliwnej na gtebokos¢ kielicha.

Obrabki blacharskie

Obrébki muszg by¢ wykonane z blachy tytanowo-cynkowej i muszg by¢ dostosowane do
rodzaju pokrycia.

5.4.4. Odbi6r robot

Odbior koncowy rynien, rur spustowych i obrébek blacharskich obejmuije:

- sprawdzenie z dokumentacjg projektowg i niniejszg specyfikacjg, sprawdzenie jakosci i
prawidtowosci uzytych materiatéw na podstawie protokotéw i odbioru materiatéw,

- sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgodnos$ci z wymaganiami wymiarOw oraz
poprawnego pokrycia papa termozgrzewalng i dachéwkg zaktadkowa,

- sprawdzenie spadku i szczelnosci rynien nalezy sprawdzi¢ poprzez nalanie do nich wody i
kontrole jej sptywu oraz ewentualnych wyciekow,

- przy rurach spustowych nalezy sprawdzi¢ rozmieszczenie uchwytow i sposéb ich montazu
oraz potgczenia pomiedzy poszczegdllnymi odcinkami,

- sprawdzenie poprawnego wykonania potgczen pionowych i poziomych arkuszy blach
dachowych czy nie ma w obrobkach dziur ,peknie¢ odchylen rgbkéw czy ztgcza sg
prostopadte do okapu ,umocowanie i rozstawienie srub montazowych,

- sprawdzenie poprawnego wykonania zabezpieczen przy kominach, murach i innych
elementach dachu jak wywietrzniki, wytazy, klapy kominowe, wywiewki kanalizacyjne, rury
wentylacyjne nasady kominowe itp.,

Roboty wykonane niezgodnie z warunkami specyfikacji technicznej nie mogg byc¢ przyjete
muszg by¢ poprawione i przedstawione do ponownego odbioru.



SST-4
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY W ZAKRESIE - ROBOTY MUROWE

6.1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru muréw z bloczkéw z betonu komérkowego i materiatéw ceramicznych.

6.1.2. Zakres stosowania SST-B
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 6.1.1.

6.1.3. Zakres robét objetych SST-B

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie murow zewnetrznych i wewnetrznych obiektéw tzn.:

- Sciany z betonu komérkowego gr. 24 cm,

- Sciany z pustakéw ,MAX” gr. 29cm.

6.2. Materialy

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania $cian muszg posiada¢ dopuszczenie do obrotu
powszechnego stosowania w budownictwie, ponadto muszg by¢ wtasciwie oznakowane.
Dopuszczalne jest zastosowanie jednostkowe materiatéw badz wyrobow wykonanych
wedtug indywidualnej dokumentacji technicznej sporzadzonej przez projektanta obiektu lub
Z nim uzgodnionej ,dla ktérych dostawca wydat oswiadczenie wskazujace, ze zapewniono
zgodnos¢ wyrobu z tg dokumentacjg i obowigzujgcymi przepisami.

6.2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

6.2.2. Bloczki z betonu komdrkowego

Wymiary: 59x24x24 cm.

Odmiany: 05, 07, 09 w zaleznosci od ciezaru objetosciowego i wytrzymatosci na sciskanie.
Beton komérkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B-06258

Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

6.2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek

1:0,3:4

1:05:45

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1:0,3:4

1:05:45

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza ni$+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymagane;j
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

6.2.4. Pustaki MAX

Pustaki ceramiczne, drgzone pionowo, o wymiarach 188x288x188 oraz 188x288x220.
Pustaki dostarczone na paletach powinny by¢ nacechowane znakiem wytworcy i
posiada¢ dokument o jakosci i parametrach technicznych.

6. 3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.



6.4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

6.5. WKONANIE ROBOT

Mury nalezy wykonywaé¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i o jednakowej
grubosci spoin pionowych i poziomych z zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem. Mury
nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dlugosci, w miejscu potgczenia muréw
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowaé strzepia. Cegly lub inne elementy uktadane
na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Wneki i bruzdy nalezy wykonywac
jednoczesnie ze wznoszeniem muréw .Konstrukcje murowe grubosci mniejszej niz 1 cegta
mogg by¢ wykonywane tylko przy temperaturze powyzej 0° C, w przypadku wykonywania
muréw w temperaturze ponizej 0° C nalezy zastosowaé srodki dodatkowe do zaprawy
umozliwiajgce wigzanie i twardnienie zaprawy.

Najwieksze dopuszczalne odchytki od projektowanych wymiaréw otworéw drzwiowych nie
moga przekraczac £ 10mm. Spoiny powinny by¢ wypetnione catkowicie zaprawg w trakcie
wznoszenia muréw. Dopuszczalne odchyiki przy wznoszeniu muréw wynosza:

- zwichrowanie i skrzywienie powierzchni muréw < 4mm/m,

- odchylenie krawedzi od linii prostej < 3mm i nie wiecej niz jedno na 2m,

- odchylenie od pionu powierzchni i krawedzi $cian grubych na wysokos¢ | kondygnacii

< 6mm, na catej wysokosci $ciany < 15mm,

- odchylenie przecinajgcych sie powierzchni od kata prostego < 10 mm/m i nie wiecej niz
30mm na catej dlugosci Sciany.

6.6. Kontrola jakosci

Materiatly ceramiczne, bloczki z betonu komdérkowego

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

1) sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach i bloczkach z zamowieniem i
wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej,

2) proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiaréw i ksztattu,

- liczby szczerb i peknigc,

- odpornosci na uderzenia,

- przetomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegty przez prébe dorazng nalezy jg poddac
badaniom laboratoryjnym (szczegélnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).
Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke
i konsystencje w sposdb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbiorow materiatéw i
wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabel

Rodzaj odchytek Mury spoinowane [mm] Mury niespoinowane [mm]
Zwichrowania i skrzywienia — 3 6
na 1 metrze dlugosci

Zwichrowania i skrzywienia— 10 20
na catej powierzchni

Odchylenia od pionu — na 3 6
wysokosci 1 m

Odchylenia od pionu — na 6 10
wysokos$ci kondygnac;i

Odchylenia od pionu — na 20 30
catej wysokosci

Odchylenia kazdej warstwy 1 2
od poziomu — na 1 m dtugosci

Odchylenia kazdej warstwy 15 30
od poziomu — na catej

dtugosci

Odchylenia gérnej warstwy 1 2
od poziomu — na 1 m dtugosci

Odchylenia gérnej warstwy 10 10

od poziomu — na cate;j



dtugosci

Odchylenia wymiaréw +6, -3 +6, -3
otworéw do 100 cm —

szerokos¢

Odchylenia wymiaréw +15, -1 +15, -10
otworéw do 100 cm —

wysokosé

Odchylenia wymiarow +10, -5 +10, -5
otworéw ponad 100 cm —

szerokosc¢

Odchylenia wymiarow +15, -10 +15, -10
otworéw ponad 100 cm —

wysokosé

6.7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robét jest — m2

muru o odpowiedniej grubosci.

llos¢ robodt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

6.8. Odbior robot

Odbiér koncowy $cian obejmuje:

- sprawdzenie z dokumentacjg projektowg ,niniejszg specyfikacjg, sprawdzenia nalezy
dokonac¢ na podstawie ogledzin i pomiaréw a w odniesieniu do konstrukcji danej sciany i
odbioréw miedzyfazowych na podstawie zapiséw w dzienniku budowy,

- sprawdzenie jakosci i prawidtowosci uzytych materiatéw na podstawie protokotéw odbioru
materiatow,

- sprawdzenie poszczegdlnych ptaszczyzn w pionie i w poziomie.

Roboty uznane za wykonane niezgodnie z warunkami specyfikacji technicznej nie moga
by¢ przyjete, muszg by¢ poprawione i przedstawione do ponownego odbioru.

6.9. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z ceglty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratdwki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.



SST-5
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY W ZAKRESIE — WYKONANIE SCIANEK DZIALOWYCH

7.1. Scianki murowane

7.1.1. Wstep

Przedmiotem opracowania jest specyfikacja techniczna wykonania i odbioru $cianek
dziatowych z pustakéw MAX gr. 19 i 9cm.

7.1.2. Materiaty -wymagania og6lne.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania scian musza posiada¢ dopuszczenie do obrotu
powszechnego stosowania w budownictwie, ponadto muszg by¢ wtasciwie oznakowane.
Dopuszczalne jest zastosowanie jednostkowe materiatéw bgdz wyrobéw wykonanych
wedtug indywidualnej dokumentacji technicznej sporzadzonej przez projektanta obiektu lub
Z nim uzgodnionej ,dla ktérych dostawca wydat oswiadczenie wskazujace, ze zapewniono
zgodnos¢ wyrobu z tg dokumentacjg i obowigzujgcymi przepisami.

7.1.2.1. Pustaki ,,MAX” gr. 19 i 9cm

Pustaki ceramiczne, drgzone pionowo. Pustaki dostarczone na paletach powinny by¢
nacechowane znakiem wytworcy i posiada¢ dokument o jakosci i parametrach
technicznych.

7.1.2.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke
i konsystencje w sposob podany w obowigzujgcej normie.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢é wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu, tj. ok. 3 godz.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych i cementowych nalezy stosowaé cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

7.1.3. Technologia i ogélne wymagania wykonania $cian

7.1.3.1. Scianki dzialowe murowane.

Mury nalezy wykonywac¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i o jednakowe;j
grubosci spoin pionowych i poziomych z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem. Mury nalezy
wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci, w miejscu potgczenia muréw
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia. Cegly lub inne elementy uktadane
na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Wneki i bruzdy nalezy wykonywac
jednoczesnie ze wznoszeniem murdéw .Konstrukcje murowe grubosci mniejszej niz 1 cegta
mogg by¢ wykonywane tylko przy temperaturze powyzej 0° C, w przypadku wykonywania
muréw w temperaturze ponizej 0° C nalezy zastosowac¢ srodki dodatkowe do zaprawy
umozliwiajgce wigzanie i twardnienie zaprawy. Zaprawa klejowa do bloczkéw z betonu
komérkowego powinna by¢: mrozoodporna i wodoodporna, mie¢ dobra przyczepnos$¢ oraz
by¢ przyjazna $rodowisku naturalnemu

Najwieksze dopuszczalne odchytki od projektowanych wymiaréw otworéw drzwiowych nie
mogg przekraczaé + 10mm. Spoiny powinny by¢ wypetnione catkowicie zaprawg w trakcie
wznoszenia muréw. Dopuszczalne odchyiki przy wznoszeniu muréw wynosza:

- zwichrowanie i skrzywienie powierzchni muréw < 4mm/m,

- odchylenie krawedzi od linii prostej < 3mm i nie wiecej niz jedno na 2m,

- odchylenie od pionu powierzchni i krawedzi $cian grubych na wysokos¢ | kondygnacii

< 6 mm, na catej wysokosci sciany < 15mm,

- odchylenie przecinajgcych sie powierzchni od kata prostego < 10 mm/m i nie wiecej niz
30mm na catej dtugosci Sciany.

7.1.4. ODBIOR ROBOT

7.1.4.2. Odbiér koncowy robét murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem
tynkdw i innych robot wykonczeniowych.

Odbidr koncowy Scian obejmuje:

- sprawdzenie z dokumentacjg projektowg ,niniejszg specyfikacja, sprawdzenia nalezy
dokonac na podstawie ogledzin i pomiaréw a w odniesieniu do konstrukcji danej sciany i



odbioréw miedzyfazowych na podstawie zapiséw w dzienniku budowy,

- sprawdzenie jakosci i prawidtowosci uzytych materiatéw na podstawie protokotéw odbioru
materiatow,

- sprawdzenie poszczegolnych ptaszczyzn w pionie i w poziomie.

Roboty uznane za wykonane niezgodnie z warunkami specyfikacji technicznej nie mogag
by¢ przyjete, musza by¢ poprawione i przedstawione do ponownego odbioru.

7.2. Scianki z wysokoci$nieniowej ptyty laminowane;

7.2.1. Wstep

Przedmiotem opracowania jest specyfikacja techniczna wykonania i odbioru $cianek
dziatowych z wysokocisnieniowego laminatu.

7.2.2. Materialy - wymagania ogélne.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania $cian muszg posiada¢ dopuszczenie do obrotu
powszechnego stosowania w budownictwie ,ponadto musza by¢ wtasciwie oznakowane.
Dopuszczalne jest zastosowanie jednostkowe materiatdw bgdz wyrobéw wykonanych
wedtug indywidualnej dokumentacji technicznej sporzadzonej przez projektanta obiektu lub
z nim uzgodnionej ,dla ktérych dostawca wydat o$wiadczenie wskazujgce, Se zapewniono
zgodnos¢ wyrobu z tg dokumentacjg i obowigzujgcymi przepisami.

Scianki dziatowe z wysokociénieniowego laminatu:

Jest to system przestrzennej zabudowy pomieszczen sanitarnych sciankami dziatowymi
wykonanymi z wysokocisnieniowego laminatu wspartymi na specjalnych podporach
(dostosowanych odpowiednio do rodzaju zabudowy). Sztywnos$¢ konstrukcji zapewniajg
profile pionowe mocujace plyte bezposrednio do $cian pomieszczenia i zwienczajgce profile
goérne tgczone rowniez pomiedzy sobg specjalnie skonstruowanymi tgcznikami. Wszystkie
elementy systemu (tgcznie z wkretami i zaslepkami) wykonane sg z materiatéw nie
ulegajacych korozji (aluminium, mosigdz, stal nierdzewna i tworzywa sztuczne).
Charakterystyka systemu:

- fatwos¢ dostosowania do istniejgcych warunkéw zabudowy,

- solidna konstrukcja, wytrzymate klamki i zawiasy,

- fatwos¢ utrzymania czystosci, powierzchnie o duzej odpornosci na zabrudzenie i tatwe

w czyszczeniu. Podnoszona ostona stopki pozwala nawet w szczegdlnych warunkach
szpitalnych utrzymac idealng czysto$¢ pomieszczenia,

- mozliwos¢ wielokrotnego montazu i demontazu,

- mozliwo$¢ wydzielenia przy pomocy $cianek dziatowych w duzym pomieszczeniu np.
pokoju zabiegowego, przebieralni przed badaniem, itp.

7.2.3. Technologia i ogélne wymagania wykonania $cian

Montaz Scianek systemowych kabin sanitarnych rozpoczyna sie od skompletowania
elementoéw i tyczenia ich rozmieszczenia w pomieszczeniu. Po wytyczeniu rozmieszczenia
elementoéw nastepuje tyczenie miejsc montazu oku¢ mocujgcych systemowe $cianki kabin
do Scian murowanych i posadzek.

Nastepnym etapem jest mocowanie Scianek poprzecznych (dziatowych pomiedzy kabinami)
do podtoza za pomocg systemowych fgcznikéw i scianek drzwiowych. Ostatnim etapem jest
montaz skrzydet drzwiowych i zamkow ze wskaznikiem wolne/zajete. Po zakonczeniu
montazu wszystkich elementéw nalezy zdjgc¢ folie zabezpieczajgca powierzchnie
elementow i w kazdej kabinie zamontowa¢ podwojny wieszak na ubranie. Montaz

nalezy prowadzi¢ scisle wg instrukcji producenta zastosowanego systemu.

7.2.4. ODBIOR ROBOT

Odbiér koncowy wykonanych scianek obejmuje:

- sprawdzenie z dokumentacjg projektowg ,niniejszg specyfikacja, sprawdzenia nalezy
dokonac na podstawie ogledzin i pomiaréw a w odniesieniu do konstrukcji danej sciany i
odbioréw miedzyfazowych na podstawie zapiséw w dzienniku budowy,

- sprawdzenie jakosci i prawidtowosci uzytych materiatéw na podstawie protokotéw odbioru
materiatow,

- sprawdzenie poszczegolnych ptaszczyzn w pionie i w poziomie,

- sprawdzenie poprawnego zmontowanych scianek typu lekkiego,

Roboty uznane za wykonane niezgodnie z warunkami specyfikacji technicznej nie mogg
by¢ przyjete, muszg by¢ poprawione i przedstawione do ponownego odbioru.

7.2.5. Przepisy zwigzane

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN 438-1:1997 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Plyty z zywic
termoutwardzalnych. Wymagania



PN-EN 438-2:1997 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Piyty z zywic
termoutwardzalnych. Oznaczanie wtasciwosci

PN-EN ISO 75-3:2000 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie temperatury ugiecia pod
obcigzeniem. Laminaty termoutwardzalne o duzej wytrzymatosci i

tworzywa sztuczne wzmochione dtugimi witdknami

PN-88/P-04950 Metody badan wyrobéw widkienniczych. Laminaty widkiennicze i widkniny.
Wyznaczanie sity rozwarstwiania

PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane. Odpornos¢ na korozje. Wymagania i metody badan
PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania
i metody badan

PN-EN 1935:2003 Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody bada
PN-84/B-94019 Okucia budowlane. Klameczki z tarczami

PN-B-94411:1996 Okucia budowlane. Wymiary czesci chwytowych klamek

SST-6
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY W ZAKRESIE — TYNKI | OKLADZINY WEWNETRZNE

8.1.1. Przedmiot SST-B

W niniejszym punkcie specyfikacji technicznej zawarty jest opis wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonanie tynkéw wewnetrznych i oktadzin oraz sufitdbw podwieszanych
systemowych.

Wykaz szczegodtowy wszystkich pomieszczen , w ktérych nalezy wykonaé glazure podano
w zestawieniu powierzchni i robét wykohczeniowych w projekcie budowlanym
stanowigcym podstawe wykonania robot.

8.1.2. Zakres robét objetych SST-B

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie tynkéw i oktadzin wewnetrznych obiektu wg ponizszego
zestawiania:

- tynki gipsowe

- sufity podwieszane z ptyt GKFI 12,5mm, na ruszcie metalowym,

- oktadziny $cienne wewnetrzne

8.1.3. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST-B i poleceniami Inspektora nadzoru.

8.2. Materialy

Tynk gipsowy

Tynk gipsowy przeznaczony do mechanicznego naktadania.

Tynki gipsowe znajdujg szerokie zastosowanie w pomieszczeniach o roznym
przeznaczeniu, stanowigc idealne podfoze do malowania badz uktadania glazury. Ich
ogromnym walorem jest mozliwos¢ zastosowania do kazdego podtoza, naktadanie jedne;j
warstwy, recznie lub maszynowo. Czas wysychania wynosi, w zaleznosci od panujgcych
warunkow, od 10 do 14 dni.

Ptytki ceramiczne (czesciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998) i kleje:

- ptytki ceramiczne Scienne — typowa glazura, powierzchnia gtadka, wodoszczelna, ptytki o
réwnych bokach, $redniej klasy, do stosowania w pomieszczeniach mokrych,

- zaprawa klejowa do glazury, wodoodporna i mrozoodporna, nietoksyczna

- zaprawa wyrownujgca do wyréwnywania powierzchni $cian przed potozeniem plytek
ceramicznych,

Ptynna folia - folia izolacyjna w ptynie przeznaczona jest do ochrony powierzchni
narazonych na dtugotrwate i systematyczne dziatanie wody i pary wodnej. Wraz ze
specjalng tasmg folia tworzy niezawodny system ochrony przed wilgocia.

Ptyty gipsowo-kartonowe - GKF gr. 12,5mm,

Masy szpachlowe - sucha mieszanka gipsu i modyfikatorow lub gotowa masa o
urabialnosci ok.60min,

Stalowa konstrukcja no$na - blacha stalowa ocynkowana wg.PN-89/H-92125 , grubo$c¢
blachy 0,6mm ,powtoka cynkowa nanoszona ogniowo o gr. 19um

8.3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.



8.4. Transport

Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

8.5. Wykonanie rob6t

8.5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw ftj.
po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywacé tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca sige chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

8.5.2. Przygotowanie podiozy

Podtoze oczysci¢ z kurzu, pytu i luznych czgstek, usungc¢ wieksze nieréwnosci. Wystajgce
elementy zbrojenia usungc¢ lub zabezpieczy¢ antykorozyjnie. Przewody instalacyjne
przykry¢ warstwg tynku o grubosci min.5mm. Nie tynkowa¢ na podtozach mokrych (max.
Wilgotnos¢ resztkowa nie powinna przekroczy¢ 3%) oraz zamarznietych. Stosowac¢ przy
temperaturze otoczenia i podtoza minimum+5°C.

Beton zwykly

Usung¢ pozostatosci srodkow antyadhezyjnych lub ewentualna warstwa spieku. W
przypadku podtozy o niedostatecznej chtonno$ci i szczelnego betonu przeznaczong do
tynkowania powierzchnia nalezy pokry¢ srodkiem gruntujgcym, odczekac¢ do jego
wyschniecia.

Stropodachy, prefabrykaty betonowe

Przytynkowaniu stropodachéw ze zbrojonego betonu lub betonowych prefabrykatéw ich
powierzchnie nalezy zagruntowaé srodkiem gruntujgcym. Tynk odcig¢ pionowo od
powierzchni $cian i oddzieli¢ od sgsiadujgcych powierzchni za pomocg masy akrylowej
(dylatacja na styku sufitu i Scian).

Mur (wszystkie rodzaje)

W przypadku zbyt wysokiej chtonnosci zastosowacé srodek wyréwnujacy chtonnos$c.
Podto za z istniejgcego tynku

W przypadku koniecznosci wykonania pogrubienia istniejgcego tynku, ktérego jakosc jest
dobra, przygotowanie podtoza polega na usunieciu ewentualnych powtok malarskich i
naprawieniu lokalnych uszkodzen. Miejsca tynku zniszczonego lub odparzonego nalezy
odbic¢ i wypetni¢ nowa zaprawg. Podtoze twarde lub gtadkie nalezy porysowac np.
gwozdziami nabitymi na deske. Przed naniesieniem nowego tynku oczyszczone podtoze
nalezy zmy¢ i zwilzy¢ wodg, a nastepnie wykonaé obrzutke z rzadkiej zaprawy cementowej.

8.5.3. Wykonanie tynkéw gipsowych

Na podioze betonowe mozna naktadaé tynk gipsowy nie wczesniej niz 8 tygodni od
rozdeskowania. Wilgo¢ zawarta w betonie moze wptywaé na ostabienie przyczepnosci
miedzywarstwowej i spowodowac odspojenie tynku do podioza.

Suche podtoze betonowe pod tynki gipsowe powinno by¢ zagruntowane srodkami
gruntujgcymi redukujgcymi chtonnos¢ podtoza i zwiekszajgcymi przyczepnosé. Do podiozy
betonowych i zelbetowych przeznaczone sg srodki gruntujgce gtdéwnie w postaci dyspersji
polimerowych, wypetnione grubym wypetniaczem mineralnym. Tworzg one warstwe
kontaktowg w postaci tzw. mostka adhezyjnego, pozwalajgcego na oddzielenie podioza
betonowego od tynku gipsowego w celu pobiegania niekorzystnym reakcjom na ich styku.
Cechg zasadniczg srodkéw gruntujgcych zastosowanych do mostkowania musi by¢ dobra
przyczepnos¢ oraz odpornos¢ na srodowisko alkaiczne.

W przypadku watpliwo$ci dotyczacych wytrzymatosci podtoza i wystepowania rys, nalezy
dodatkowo zastosowacé zbrojenie tynku siatkg tynkarska.

W przypadku podtoza w postaci $cian murowanych z cegiet lub tzw. muréw mieszanych
nalezy zadba¢, aby takze spoiny miaty podobng chtonnos¢. Ubytki muszg by¢ wypetnione
zaprawg oraz pokryte srodkiem gruntujgcym.



Mostki adhezyjne do rob6t tynkowych z uzyciem fabrycznie przygotowanych mieszanek
okreslane sg w instrukcjach producentéw. Nalezy nanosi¢ je za pomocg watka lub inng
technikg malarskg. Aby utrzymac jednorodnos¢ zawiesiny przed oraz w trakcie nanoszenia,
nalezy jg odpowiednio czesto miesza¢ w pojemniku.

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschng¢. Niedozwolone jest
nanoszenie mostkéw adhezyjnych na powierzchniach betonowych o wilgotnosci
przekraczajgcej 4%.

Zaprawy muszg by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta przez wsypanie
odmierzonej ilosci mieszanki do okreslonej ilosci wody. W przypadku postepowania
odwrotnego powstang grudy, a zaprawa bedzie trudna do wtasciwego zamieszania. W celu
doktadnego wymieszania nalezy stosowa¢ mieszadta mechaniczne, np. naktadki na
wiertarki.

Dobrze przygotowana zaprawa ma konsystencje masta i nie zawiera zadnych grudek.
Poniewaz tynki na bazie gipsu majg szybki czas wigzania, nalezy przygotowac takg ilos¢
zaprawy, ktéra zostanie wykorzystana w ciggu 45 minut. Po uptywie tego czasu masa
tynkarska traci swoje plastyczne wiasciwosci. Bardzo istotne jest, aby kazdy kolejny zaréb
gipsowy wykonany byt w czystym naczyniu, poniewaz zwigzane pozostato$ci mogg
znacznie przyspieszy¢ czas wigzania i utrudnic¢ prace.

Prace tynkarskie mozna rozpoczg¢ w pomieszczeniach, w ktérych zakonczono wszelkie
prace instalacyjne, zabezpieczono nieostoniete powierzchnie metalowe przed korozyjnym
dziataniem gipsu, zbadano i przygotowano podtoze, zastonieto folig okna, oscieznice i
grzejniki.

Jednowarstwowe tynki gipsowe gtadkie (wewnetrzne) nanosi sie¢ maszynowo na
odpowiednio przygotowane podfoze tynkarskie w taki sposéb, aby w efekcie otrzymac
jednolitg, gtadkg powierzchnie. Natozony, sciggniety, lekko stwardniaty tynk powinien by¢
skrapiany rownomiernie woda, a nastepnie ,szlamowany" przy uzyciu pacy z ggbka.
Wchodzace w skfad tynku drobne czgsteczki oraz spoiwo sg w trakcie tej czynnosci
,Wyciggane" i gromadzone na jego powierzchni, a mleczko réwnomiernie rozprowadzone.
Poniewaz mleczko nie pokrywa zagtebien i nierdwnosci, istotne jest zatem, aby tynkarz
bardzo starannie wygtadzit i wyréwnat powierzchnie tynku, co ma zasadniczy wptyw na
jakos¢ gotowej powierzchni.

Po krotkim okresie twardnienia powierzchnie nalezy wygtadzaé przy uzyciu odpowiednich
narzedzi (kielni, pacy nierdzewnej), dzieki czemu zewnetrzna powierzchnia tynku ulega
zageszczeniu i uzyskuje sie zamknieta, chociaz nie pozbawiong poréw powierzchnie. Zbyt
wczesne wygtadzenie moze spowodowacé tworzenie sie pecherzykéw powietrza.

Tynki jednowarstwowe na gtadkich powierzchniach betonowych majg dodatkowg tendencje
do powstawania pecherzykdéw powietrza i ich eliminacja wymaga zwiekszonego naktadu
pracy. W tym celu mozna na powierzchni betonowej natozy¢ dodatkowg warstwe szpachli
lub wykona¢ podktad gruntujgcy.

Najpdzniej jeden dzieh po wykonaniu tynku mozna ,Scigé" pecherzyki powietrza paca, a
powstate niewielkie zagtebienia wypeini¢ zaprawg tynkarskg i wygtadzic.

Po wykonaniu tynkéw wewnetrznych nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje pomieszczen. Do
utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie
odparowanie wilgoci przez tynk. Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okresli¢
na miejscu albo uzgodni¢ oddzielnie.

Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku, co oznacza, ze strumien gorgcego
powietrza nie moze by¢ skierowany bezposrednio na powierzchnie tynku. Zastosowanie
odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie ,wyciaggniecie" wody wigzgcej z tynku, a tym
samym prowadzi do jego uszkodzenia.

8.5.4. Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyréwnujgcg lub
bezposrednio do rownego i gtadkiego podioza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine
nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

Podtoze pod okladziny ceramiczne mogg stanowic nie otynkowane lub otynkowane mury z
elementéw drobnowymiarowych oraz sciany betonowe.

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i
brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie scian murowanych nalezy natozy¢é dwuwarstwowy
podktad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z
ciektej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowowapiennej marki 5 lub 3.
Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiarow, gatunkéw i odcieni
barwy, a przed przystgpieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w
wodzie czystej.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co



najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie
wieksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowe;j.

8.5.5. Wykonanie sufitow podwieszonych z ptyty GK na ruszcie metalowym

Przed przystgpieniem do robot powinny by¢ zakorniczone roboty instalacyjne, wraz ze
sprawdzeniem instalacji, przed montazem osprzetu i armatury oswietleniowej lecz z
pozostawieniem koncowek przewoddéw umozliwiajgcych obrobienie gniazd i potgczen z
oktadzing oraz roboty budowlane (bez robét malarskich) obtozenia $cian i sufitow nalezy
wykonaé po utozeniu izolacji cieptochronnych i wodochronnych i dokonanych odbiorach
robét zanikajgcych. Podczas prac nalezy przestrzegac instrukcji i zalecen producentéw.
Montaz sufitbw podwieszanych wykonuje sie w nastepujgcej kolejnosci :

-zamocowanie profili do $cian na wyznaczonej wysokos$ci podwieszania sufitu,
-wyznaczenie rozstawu wieszakow,

-zamocowanie gtownych profili podtuznych,

-montaz profili poprzecznych,

-utozenie izolaciji,

-pokrycie konstrukcji metalowej ptytami gipsowo-kartonowymi mocowanymi za pomocg
wkretow co 15¢cm,

-szpachlowanie i cyklinowanie spoin.

Ruszt stanowigcy podioze dla ptyt g-k powinien skfada¢ sie z dwdch warstw : dolnej
stanowigcej bezposrednie poditoze dla plyt g-k i gérnej .

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu z jakiego wykonany jest strop , wybiera sie
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie metody kotwien musza spetnia¢ warunek
pieciokrotnego wspotczynnika przy ich obcigzaniu tzn. jednostkowe obcigzenie wyrywajgce
musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci normalnego obcigzenia przypadajgcego na
dany tgcznik.

Dopuszczalna rozpieto$¢ miedzy elementami nosnymi ( w mm) dla ptyt gr.12,5mm :

- kierunek mocowania poprzeczny : 500mm

- kierunek mocowania podtuzny : 420mm

Dla wykonania obudowy poddaszy nalezy do konstrukcji dachu zamocowa¢ odpowiedni
ruszt, wykonywany zazwyczaj jako jednowarstwowy z profili CD 60/27 mocowanych do
krokwi fgcznikami ES. Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od
ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie powinny byé wieksze ni< 1mm/m.

8.6. Kontrola jakosci

Odbiér materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe.
Odbiér materiatéw powinien obejmowaé sprawdzenie ich wtadciwosci technicznych zgodnie
Zz wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych, aprobat technicznych, dokumentacji i
innych dokumentéw odniesienia.

8.6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

1) sprawdzenie zgodnosci klasy materiatdw ceramicznych z zamowieniem,

2) proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

wymiardw i ksztattu plytek

liczby szczerb i peknieé,

odpornosci na uderzenia,

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez prébe dorazng nalezy jg poddaé
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w
przypadku wykfadziny zewnetrznej).

8.6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke
i konsystencje w sposdb podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

8.7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robét jest m2.

llos$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z

uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.8. Odbidr robot



8.8.1. Odbiér podtoza

Przed przystgpieniem do tynkowania podtoze nalezy podda¢ ogledzinom, a w przypadku
watpliwosci co do jego stanu, wykona¢ badania. W celu oceny warstwy podioza nalezy
przeprowadzi¢ nastepujgce proby:

-wycierania — powierzchnia zewnetrzna powinna by¢ wolna od kurzu i innych
zanieczyszczen. W przypadku stwierdzenia zanieczyszczen, nalezy je usung¢ za pomocg
szczotki lub zmy¢ wodg, a tynkowa¢ po wyschnieciu;

-sprawdzenia srodka antyadhezyjnego (przy sprawdzaniu za pomocg lampy kwarcowej
pojawia sie zielononiebieskie swiatto fluoroscencyjne swiadczgce o wystepowaniu na
powierzchni $rodka antyadhezyjnego. Mozna go usung¢ za pomocg wody z dodatkiem
detergentu. Miejsca, ktérych nie mozna zmy¢, nalezy oczysci¢ mechanicznie — zeskrobac
lub usung¢ przez piaskowanie;

-skrobania — polega na sprawdzeniu powierzchni podioza za pomocg metalowego
narzedzia. Ztuszczenia lub obsypania powierzchni nalezy oczysci¢ druciang szczotkg lub
cykling, a nastepnie pokry¢ srodkiem gruntujgcym z wypetniaczem mineralnym;
-zwilzania — podtoze nalezy namoczy¢ za pomocg szczotki lub pedzla. Jesli jasne plamy
ciemniejg w ciggu 3-5 minut, $wiadczy to, ze podtoze jest wystarczajgco chtonne.

8.8.2. Odbidr tynkéw

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne

powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 11l od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi

od linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dlugosci faty

kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej

powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli przenikajgcych z podfoza,
pilsni itp.,

- trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

8.8.3. Odbior sufitow podwieszanych

Odbidr ostateczny polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonanych robo6t z projektem.
wystepowanie ewentualnych uszkodzen. Do odbioru ostatecznego powinna by
przedtuzona dokumentacja techniczna potwierdzajgca jako$¢ uzytych materiatow w
postaci atestéw , aprobat technicznych, certyfikatow wystawionych przez producenta.
Nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania :

- ocene jakosci szpachlowania spoin,

- rownos$¢ powierzchni piyt.

8.8.4. Odbidr oktadzin sciennych

Odbidr robot powinien obejmowac:

- sprawdzenie przygotowania pod ptytki ceramiczne,

- sprawdzenie wykonania gotowej glazury tym: prawidtowosci przylegania ptytek do
podkfadu, prawidtowosci przebiegu spoin, prawidtowosci uksztattowania powierzchni,
wizualna ocena szeroko$ci stykow i prawidtowosci ich wypetnienia, jednolitosci barwy
ptytek i spoin.

8.9. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie
prébek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN -12859 Piyty gipsowe. Definicje , wymagania i metody badan.
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PN-EN-12860 Kleje do ptyt gipsowych. Definicje, wymagania i metody
badan.

PN-B-79405 Plyty gipsowo-kartonowe



SST-6
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY W ZAKRESIE — WYKONANIE PODLOG | POSADZEK

9.1. Przedmiot SST-B
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru posadzek.

9. 2. Zakres stosowania SST-B

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 9.1.

9. 3. Zakres robét objetych SST-B

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym:

- warstwy wyréwnawcze pod posadzki,

- posadzki wtasciwe,

- posadzka z wyktadzin rulonowych,

- posadzka jednobarwna z ptytek podtogowych gresowych z cokolikami, utozonych na
zaprawie klejowej, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, ustawieniem punktow
wysokosciowych, sortowaniem, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem
oraz wypetnieniem spoin zaprawa fugowg, oczyszczeniem i umyciem powierzchni,

- posadzka w sali sportowej — wykonanie wg wskazan producenta.

9. 4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

9. 5. Ogdblne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

9.6. Materialy

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania podtdég muszg mie¢ dokumenty potwierdzajgce ich
dopuszczenie do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie, ponadto muszg by¢
wiasciwie oznakowane. Materiaty zastosowane do wykonania posadzek i warstw
podposadzkowych, izolacji i klejenia majg spetnia¢ nizej okreslone wymagania techniczne i
estetyczne:

- ptytki gresowe, w ciggach komunikacyjnych antyposlizgowe,

- zaprawa klejowa,

- zaprawa do fugowania: odporna na temperature od -20° C do +100° C, odporna na
kwasy, zasady, oleje i rozpuszczalniki, kolor zblizony do koloru ptytek,

- wyktadzina rulonowa PCV, kolor wg zestawienia,

- klej zalecany przez producenta wykfadzin,

- zaprawa cementowa na warstwy wyrownawcze pod posadzki marki nie nizszej niz M-8,
stosowaé odpowiedni cement, kruszywo, wode i dodatki uplastyczniajgce, proporcje
skfadnikow ustali¢ laboratoryjnie.

9.7. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

9.8. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.

9.9.Wykonanie robot

9.9.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Podkiad pod posadzki ma by¢ wykonany z zaprawy cementowej. Podklad ma by¢
dylatowany na pola o maksymalnych wymiarach 6 x 6m, dylatacje podktadu pod posadzke
powinny pokrywac sie z dylatacjami podktadu pod izolacje przeciwwodng. Szczeliny
dylatacyjne o szeroko$ci co najmniej 3mm i wysokosci co najmniej 30 mm nalezy wypemic
asfaltowym kitem trwaleplastycznym. Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwna,
stanowigcg ptaszczyzne poziomag lub pochylong zgodnie z ustalonym spadkiem.
Dopuszczalne odchylenie, przy sprawdzaniu tatg o dlugosci 2 m nie powinno wykazywaé
przeswitow wiekszych niz 5mm, a odchylenie od poziomu lub projektowanego nachylenia
nie powinno przekraczac 0,2 % i 5mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia. W



podkfadzie nie moze by¢ zadnych peknie¢ ani wykruszen. Podktad z zaprawy cementowej
nalezy pielegnowac przez okres co najmniej 7 dni. Pielegnacja podktadu polega na
utrzymaniu jego powierzchni, ciggle w stanie wilgotnym przez polewanie wodg lub pokrycie
wilgotnymi trocinami albo matami stomianymi i polewaniu woda.

9.9.2. Posadzki.

Posadzke nalezy wykonac z ptytek ceramicznych 30 x 30 cm uktadane na zaprawie
klejowej. Spoiny miedzy ptytkami nalezy wypetni¢ zaprawa do fugowania. Po obwodzie
posadzki, na scianach nalezy wykona¢ cokolik o wysokosci 10 cm z ptytek tego samego
rodzaju jak na posadzce. W powierzchni posadzki nalezy wykona¢ dylatacje, ktére powinny
pokrywa¢ sie z dylatacjami podtoza. Dylatacje nalezy wykona¢ z typowych profili
wypetnionych materiatem trwaleplastycznym. Wszystkie potgczenia z innymi rodzajami
posadzki (progi) nalezy zabezpieczy¢ odpowiednimi, metalowymi profilami.

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW mozna przystgpi¢ po catkowitym ukonczeniu
rob6t budowlanych stanu surowego i robot wykonczeniowych i instalacyjnych tgcznie z
przeprowadzeniem proéb cisnieniowych. Temperatura powietrza przy wykonywaniu
posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna by ¢ zapewniona co najmniej na kilka
dni przed wykonywaniem robét, w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania
kleju.

Wyktadziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktérych bedg uktadane co
najmniej na 24 godziny przed uktadaniem

9.10. Odbi6r robo6t

Odbiér rob6t posadzkowych obejmuje:

- sprawdzenie z dokumentacjg projektowg, umowa, niniejsza specyfikacja itp, sprawdzenia
nalezy dokonac¢ na podstawie ogledzin i pomiaréw a w odniesieniu do konstrukcji podtogi
na podstawie protokotéw odbioréw miedzyfazowych i zapiséw w dzienniku budowy,

- sprawdzenie jakosci i prawidtowos$ci uzytych materiatdw na podstawie protokotéw odbioru
materiatow

- sprawdzenie dotrzymania warunkow ogolnych wykonania robot (cieplnych i
wilgotnosciowych) na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i protokotéw odbioréw
miedzyfazowych,

- sprawdzenia prawidtowos$ci wykonania podktadu i warstw izolacyjnych nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i protokotéw odbiorow
miedzyfazowych,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki powinno byé dokonane po uzyskaniu
przez posadzke petnych wtasciwosci techniczno-uzytkowych i powinno obejmowac:

- sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidiowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badania nalezy
przeprowadzi¢ analogicznie jak badania podkfadu,

- sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem; badania nalezy przeprowadzi¢ w
zaleznosci od rodzaju posadzki przez ogledziny, naciskanie lub opukiwanie,

- sprawdzenie grubosci podktadu lub posadzki monolitycznej nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie zapiséw w dzienniku budowy i protokotéw odbioréw miedzyfazowych, .
sprawdzenie wytrzymatosci podktadu lub posadzki monolitycznej nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie; zapiséw w dzienniku budowy i protokotéw odbioréw miedzyfazowych,

- sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w posadzce kratek $ciekowych, wktadek
dylatacyjnych, itp.; badania nalezy wykona¢ przez ogledziny,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych; badania
prostoliniowo$ci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu lub sznurka i pomiaru
odchylen z doktadnoscig do | mm, a szeroko$ci spoin za pomocg szczelinomierza lub
suwmiarki,

- sprawdzenia wykonhczenia posadzki i prawidtowosci zamocowania listew podtogowych lub
cokotéw; badania nalezy wykonac przez ogledziny,

Odrebnemu odbiorowi lub prébie podlega element lub cze$¢ zanikajgca lub ulegajgca
zakryciu. Z kazdego odbioru i proby ma by¢ sporzgdzony protokot, ktéry jest
ewidencjonowany i przechowywany wraz z dokumentacjg budowy. Odbiér koncowy
dokonywany jest miedzy innymi na podstawie protokotéw odbioréw czesciowych
elementdéw zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu oraz prob.

9.11. Przepisy zwigzane

(zasadnicze, dotyczgce podstawowych materiatéw budowlanych)

PN - EN 176 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej,
nieszkliwione.

PN - 65/B - 14504 Zaprawa cementowa.



PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia
podtogowe z polichlorku winylu.

SST-7
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY W ZAKRESIE — STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA

10.1. Wstep
Przedmiotem niniejszego punktu opracowania jest specyfikacja techniczna wykonania i
odbioru okien, drzwi i parapetow okiennych zewnetrznych i wewnetrznych.

10. 2. Zakres stosowania SST-B
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.10.1.

10.3. Zakres robét objetych SST-B

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie montazu $lusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg
ponizszego.

- Slusarka okienna i drzwiowa,

- Parapety.

10.4. Materiaty

Okna PCV

Okna z profili PCV o konstrukcji minimum 5-cio komorowej, w wersjach kolorystycznych -
jak w zestawieniu stolarki w Projekcie Budowlanym, profil trudno zapalny i samogasngcy z
szybami termoizolacyjnymi.

Parapety wewnetrzne z konglomeratéw kamiennych.

Parapety zewnetrzne z konglomeratéw kamiennych.

Drzwi wewnetrzne

Drzwi do pomieszczen - drewniane wedtug zestawienia stolarki.

Drzwi aluminiowe - przeszklone wedtug zestawienia stolarki.

Drzwi zewnetrzne — aluminiowe

W konstrukcji aluminiowej, z profili izolowanych termicznie, w kolorze jak na zestawieniu
stolarki w Projekcie Budowlanym, szklone podwaijnie.

10.5. TECHNOLOGIA WYKONANIA

Okna

Technologia montazu okien wedtug instrukcji producenta.

Parapety

Osadzenie parapetéw wykonywac¢ po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.
Osadzanie drzwi

1. Drzwi nalezy osadzi¢ w osciezy $ciany i przymocowac¢ do budynku za pomocg kotew,
ktére powinny przenie$¢ wymagane obcigzenia.

2. Przy stosowaniu innych sposob6éw mocowania nalezy dostosowac sie do aktualnych
instrukcji technicznych.

3. Drzwi wejsciowe do budynku powinny by¢ dostosowane do potrzeb uzytkownikow i
ewakuacyjnych.

4. Drzwi zewnetrzne powinny by¢ otwierane na zewnatrz.

5. Drzwi do wyj$¢ ewakuacyjnych powinny otwieraé sie na zewngatrz pomieszczen.

6. Drzwi powinny sie lekko otwiera¢ i zamykac, zamkniete skrzydta powinny dobrze
przylegac do oscieznicy.

10.6. ODBIOR ROBOT

10.6.1. Odbiér materiatéw

Odbidr okien i drzwi przed ich wbudowaniem powinien byé dokonany bezposrednio po ich
dostarczeniu na budowe. Odbidr ten powinien obejmowaé sprawdzenie ich wiasciwosci
technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych, sprawdzenie
ich wymiarow, ksztattu gotowego elementu, dopuszczalnych odchytek w wymiarach,
aprobat technicznych, dokumentacji i innych dokumentéw odniesienia. Jako$¢ materiatéw
musi by¢ potwierdzona wtasciwymi dokumentami dopuszczajgcymi materiaty do obrotu i



stosowania w budownictwie, ktérymi sa:

- certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- certyfikat zgodnosci lub deklaracja zgodnosci z dokumentem odniesienia (PN, aprobata
techniczna, itp.).

10.6.2. Odbiory elementéw po wbudowaniu i wykonczeniu

Odbidr okien i ich montaz powinien obejmowa¢ wydzielone fazy rob6t montazowych:
- sprawdzenie stanu i wygladu osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc zamocowania i sposobu osadzenia elementu,

- sprawdzenie doktadnosci uszczelnienia o$cieznic elementu z o$ciezami otworéw lub
Scianami,

- sprawdzenie uszczelnienia przestrzeni miedzy osciezami i wbudowanym elementem pod
wzgledem cieplnym i przed przenikaniem wod opadowych,

- prawidtowos¢ dziatania elementéw ruchomych i urzgdzen zamykajgcych,

- zgodnos$¢ wbudowanego elementu z projektem,

- inne, ktoére komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci wykonanych robét.

Z wszystkich czynnosci wykonanych i przeprowadzonych nalezy sporzadzi¢ protokét .

10.6.3.0dbiér koncowy

Odbidr koncowy roboét obejmuije:

- sprawdzenie zgodnos$ci wykonania z dokumentacjg projektowg, umowa, niniejsza
specyfikacjg itp., sprawdzenia nalezy dokonaé¢ na podstawie ogledzin i pomiaréw oraz na
podstawie protokotéw odbioréw ww. i zapisow w dzienniku budowy,

- sprawdzenie jakosci i prawidtowosci uzytych materiatdw na podstawie protokotéw odbioru
materiatow .

- sprawdzenia prawidiowosci wykonania montazu okien nalezy dokonac¢ po uzyskaniu przez
nie petnych wiasciwosci techniczno-uzytkowych.

SST-8
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY W ZAKRESIE —= ROBOTY MALARSKIE

11.1. Przedmiot SST-B

W niniejszym punkcie specyfikacji technicznej zawarty jest opis wykonania i odbioru rob6t
zwigzanych z wykonaniem powtok malarskich w pomieszczeniach uzytecznosci publicznej.
Projekt przewiduje malowanie Scian w pomieszczeniach oraz Scian powyzej glazury i
sufitéw farbami emulsyjnymi, w kolorach pastelowych. Sciany gtéwnych ciggéw
komunikacyjnych malowa¢ farbami natryskowymi w kolorach jasnych.

11.2. Zakres stosowania SST-B
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 11.1.

11. 3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie nastepujgcych robot malarskich.

11. 4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

11. 5. Og6lne wymagania dotyczace robot
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

11.6. Materialy

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych
lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Farby emulsyjne przygotowane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i Swiadectwach
ich dopuszczenia przez ITB.



Farby emulsyjne do malowania $cian i sufitdw we wszystkich pomieszczeniach poza
ciggami komunikacyjnymi. Kolory farb: jasne, pastelowe.

Farba natryskowa

Wymagania dla farb: nanoszone maszynowo na przygotowane podfoze (grunt+ farba
podkiadowa). Powloka wytrzymata mechanicznie, odporna na uderzenia, zmywalna,

antystatyczna. Ostateczne wykonczenie — lakier matowy.

11.7. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

11.8. Transport
Farby nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w
transporcie kolejowym lub drogowym.

11.9. Wykonanie rob6t

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C.
W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Sciany i sufity we wszystkich pomieszczeniach za wyjatkiem korytarzy, hallu oraz klatki
schodowej, pomalowa¢ farbami emulsyjnymi dwukrotnie, z wyjgtkiem $cian w miejscach
pokrytych glazura.

Sciany i sufity na korytarzach, klatce schodowej i w hallu nalezy pomalowag¢ farbami
natryskowymi.

Malowanie nalezy wykonywac po catkowitym zakonczeniu wszystkich robot
poprzedzajgcych; tj. ukonczeniu robét instalacyjnych, wykonaniu posadzek i podtog,
montazu stolarki itp. Technologia wykonywania powtok malarskich lateksowych jest prosta
i nie wymaga szczegotowego omowienia. Stosowanie farb wg opisu na opakowaniu farby.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

11.10. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg robét jest m2

powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do

malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robét okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

11.11. Odbior robot

Odbidr koncowy robét malarskich obejmuje:

- sprawdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg, umowa, niniejszg
specyfikacjg itp., sprawdzenia nalezy dokonaé na podstawie ogledzin i pomiaréw oraz na
podstawie protokotéw odbioréw miedzyfazowych i zapisow w dzienniku budowy,

- sprawdzenie jakosci i prawidtowosci uzytych materiatéw na podstawie protokotéw odbioru
materiatow

- sprawdzenie dotrzymania warunkow ogoélnych wykonania robot na podstawie zapisow w
dzienniku budowy i protokotéw odbiorow miedzyfazowych,

- sprawdzenia prawidtowosci przygotowania podtozy i wykonania powtok malarskich nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i protokotow odbiorow
miedzyfazowych,

- badania koncowe powtok malarskich z farb emulsyjnych nalezy przeprowadzac nie
wczesniej niz po 7 dniach od zakonczenia prac,

Wyniki odbioréw materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.



SST-9
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY W ZAKRESIE — ROBOTY IZOLACYJNE

12.1. Technologia i ogélne wymagania wykonania

12.1.1. Izolacja przeciwwilgociowa fundamentow:

Fundamenty nalezy zaizolowa¢ przeciwwilgociowo w nastepujacy sposob:

- izolacja pionowa powtokowa dwuwarstwowa wykonana z dysperbitu. 1zolacje pionowa
nalezy wykona¢ od zewnatrz, od wierzchu sciany cokotu budynku.

- izolacja pozioma z dwoch warstw papy

Izolacja przeciwwilgociowa powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania i zasady:

1. Izolacje powinny stanowié¢ ciggly i szczelny uktad jedno- lub wielowarstwowy oddzielajgcy
budowle lub jej cze$¢ od wody, pary wodnej lub gruntu.

2. Izolacje powinny Scisle przylega¢ do izolowanego podktadu. Nie powinny peka¢, a ich
powierzchnia powinna by¢ gtadka bez lokalnych wgtebien lub wybrzuszen.

3. Nie dopuszcza sie fgczenia izolacji poziomych i pionowych, odrebnego rodzaju pod
wzgledem materiatowym oraz r6znej klasy odpornosci.

4. Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne wszelkich przewodow instalacyjnych i
elementdow konstrukcyjnych powinny by¢ uszczelnione w sposdb wykluczajgcy przeciekanie
wody miedzy tymi przewodami lub elementami i izolacja.

5. Izolacje wodochronne powinny byé wykonywane w warunkach umozliwiajgcych
prawidiowg realizacje. Temperatura otoczenia nie moze by¢ nizsza niz:

- 5°C - dla izolacji z materiatéw bitumicznych przy stosowaniu lepiku na gorgco.

6. Podczas robot izolacyjnych nalezy chroni¢ uktadane warstwy izolacji przed
uszkodzeniami mechanicznymi oraz mozliwoscig zawilgocenia i zalania woda.

12.1.2. 1zolacja termiczna.

Na $cianach fundamentowych zewnetrznych nalezy wykonaé od zewnatrz izolacje
termiczng z ptyt polistyrenu twardego XPS o grubosci zgodnej z projektem. Ptyty izolacji
termicznej nalezy mocowacé do $cian fundamentowych masami izolacyjnymi.

Ptyty izolacyjne nalezy uktada¢ szczelnie.

12.1.3. I1zolacja posadzek
Posadzki nalezy izolowac folig izolacyjng, uktadang dwukrotnie.

12.2. ODBIOR ROBOT

12.2.1. Odbiér materiatéw:

Odbidér materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe.
Odbiér materiatéw powinien obejmowac sprawdzenie ich wiasciwosci technicznych zgodnie
Zz wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych, aprobat technicznych, dokumentaciji i
innych dokumentéw odniesienia. Jako$¢ materiatéw musi by¢ potwierdzona wtasciwymi
dokumentami dopuszczajgcymi materiaty do obrotu i stosowania w budownictwie, ktorymi
sa:

1) certyfikat na znak bezpieczenstwa,

2) certyfikat zgodno$ci lub deklaracja zgodnosci z dokumentem odniesienia CPN, aprobata
techniczna, itp.).

Materiaty dostarczone na budowe muszg by¢ wtasciwie oznakowane, odpowiednio znakiem
bezpieczenstwa, znakiem budowlanym lub znakiem zgodnosci z PN. Ponadto na
materiatach lub opakowaniach muszg znajdowac si¢ inne informacje, w tym instrukcja
okreslajgca zakres stosowania i sposdb stosowania. Szczegoing uwage nalezy zwrdécic na
termin przydatnosci. Sprawdzi¢ nalezy typ, klase, marke itp. dostarczonego materiatu.

12.2.2. Odbior izolacji przeciwwilgociowych:

Odbiér izolacji przeciwwilgociowych powinien obejmowac wydzielone czesci izolacji i
dotyczy¢ wszystkich elementdw izolacji w zaleznosci od jej rodzaju. Odbiér miedzyfazowy
powinien obejmowac:

I) sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci podktadu,

2) sprawdzenie ciggtosci i szczelno$ci warstwy izolacyjnej oraz doktadnosci jej potgczenia z
podktadem (dokona¢ proby wodnej),

3) sprawdzenie doktadno$ci obrobienia narozy, miejsc przebicia izolacji przez rury, wpusty,
itp,

4) sprawdzenie prawidtowosci wykonania i uszczelnienia szczelin dylatacyjnych,

5) sprawdzenie warunkéw przystgpienia do rob6t izolacyjnych w tym temperatury otoczenia.



12.2. 3. Odbidr izolacji termicznych.

Odbhiér izolacji termicznych nalezy dokona¢ zgodnie z ustaleniami dotyczgcymi docieplenia
Scian zewnetrznych.

12.3. NORMY, PRZEPISY | OPRACOWANIA POMOCNICZE

Zasadnicze, dotyczgce podstawowych materiatéw budowlanych.

SST-10
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY W ZAKRESIE - ELEWACJA BUDYNKU

13.1. Wstep

Przedmiotem niniejszego punktu opracowania jest specyfikacja techniczna wykonania i
odbioru prac termoizolacji $cian zewnetrznych i robét elewacyjnych. Ocieplenie $cian
zewnetrznych wykonac w technologii "lekkiej - mokrej”, wg systemu wykonania okreslonego
w danej technologii. Mieszanie sktadnikow z roznych systemow jest niedopuszczalne.
Projekt budowlany zaleca wykonanie docieplenia z zastosowaniem ptyt styropianowych.
Specyfikacja techniczna nie okresla systemu, dopuszcza sie zastosowanie dowolnego
systemu wg metody lekkiej - mokrej, o parametrach zblizonych do zalecanej przez projekt
budowlany.

Projektowane sg nastepujgce prace elewacyjne:

- docieplenie $cian zewnetrznych,

- wykonanie tynkoéw cienkosciennych akrylowych,

- docieplenie $cian wokot otworéw okiennych i drzwiowych wraz z obrébkami blacharskimi.

13.2. Materiaty

Styropian

- materiat termoizolacyjny $cian zewnetrznych

- piyty styropianowe spetniajgce nastepujgce wymagania: odmiana samogasngcy, odmiany
20, tolerancja grubosci ptyty +/- 2 mm, wspotczynnik przewodzenia cieplnego 0,037 W/m2K,
chtonnos$¢ wody po 24 godzinach 1,8 %, wytrzymato$¢ na rozrywania sitg prostopadig do
powierzchni min. 140 kPa, powierzchnie ptyt styropianowych po krojeniu z blokéw powinny
mie¢ szorstkie, krawedzie proste, ostre, bez wyszczerbien, sezonowanie min. 2 miesigce,

- styropian powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91/6363-02 i posiada¢ aprobate
techniczng zgodnos$ci produktu z wymaganiami systemu docieplenia.

Siatka zbrojgca

- tkanina zbrojaca - siatka z wibkna szklanego systemowa o rownym trwatym splocie
uniemozliwiajgcym przesuwanie sie oczek, wymiary oczek min. 3 mm, masa
powierzchniowa min. 145 g/m2

, Sita zrywajgca wzdtuz osnowy i watku dla prébek

przechowywanych przez 28 dni w warunkach laboratoryjnych min. 1500 N w wodnym
wyciggu cementowym min. 600 N, wydtuzenie jw. w warunkach laboratoryjnych max. 3,5%,
w wodnym wyciggu cementowym max. 3,5%, pomiaru dokonano zgodnie z PN- 88/P04626, przy predkosci
rozciggania 50 mm/min,

Elementy zabezpieczajgce i fgczniki

Stosowac tylko materiaty systemowe odpowiadajgce wymaganiom wybranego systemu
docieplenia, z materiatéw o jakosci wtasciwej dla systemu.

- fgczniki mechaniczne do mocowania styropianu; dyble plastikowe z grzybkami, kotki
rozporowe z wkretami.,

- listwy dylatacyjne,

- listwy krawedziowe okienne i narozne - katowniki aluminiowe ochronne,

- listwy cokotowe.

Zaprawa klejgca

Sucha mieszanka do zarobienia wodg na budowie przeznaczona do klejenia materiatu
termoizolacyjnego do podtoza Sciennego oraz tkaniny zbrojgcej do materiatu
termoizolacyjnego, wymagania; paro przepuszczalna czyli nie pecznieje pod wptywem
wilgoci, zapewnia to $cianie zewnetrznej zdolnos¢ do oddychania, przyczepnosé do betonu
w warunkach laboratoryjnych min. 300kPa, po 24 godz. w wodzie min. 200kPa,
przyczepno$é do styropianu w warunkach laboratoryjnych min. 100kPa, po 24 godz. w
wodzie min. 100kPa, odpornos¢ na rysy min. 5Smm.

Podktad gruntujgcy

Podkfad tynkarski - ciecz o konsystencji gestej Smietany, ma za zadanie izolowanie od



podtoza warstwy tynku pod wzgledem chemicznym oraz dobre potagczenie pod wzgledem
mechanicznym,

Wyprawa elewacyjna

Wyprawa elewacyjna - tynk akrylowy cienkowarstwowy grubosci 2 mm, postac - ciekia
masa gotowa do uzycia , wyglad zewnetrzny jednorodna masa po zmieszaniu, odpornosc
na rysy - brak rys w grubosci rownej 2- krotnej grubosci zalecane w systemie lub grubosci
wynikajgcej w technologii.

13. 3. Wykonanie robot

Wykonaé¢ metodg lekkg - mokrg, wg wybranego systemu.

1. Sciany zewnetrzne nalezy przygotowaé do ocieplenia poprzez jej uprzednie
przygotowanie tj. poprzez oczyszczenie powierzchni $cian z kurzu, pylu szczotkami
drucianymi i zmywamy wodg, sprawdzamy réwniez przyczepnos$é podtoza. Prace
prowadzi¢ z rusztowan z zachowaniem obowigzujgcych przepiséw BHP dla pracy na
wysokosciach oraz wtasciwym montazu i zabezpieczeniu rusztowania.

2. Ocieplenie wykona¢ materiatem termoizolacyjnym ktérym sg ptyty styropianowe. Piyty
styropianowe nalezy umocowac do podioza poziomo (wzdtuz dtuzszej krawedzi), z
zachowaniem mijankowego uktadu spoin pionowych. Aby zapewni¢ wiasciwe przewigzanie
w narozniku budynku ptyty powinny naprzemiennie wystawac¢ na grubo$c¢ styropianu. Na
catej powierzchni ocieplanej sciany powinny doktadnie przylega¢ do siebie. Elementem
mocujgcym styropian do muru jest warstwa zaprawy klejowej, ktérg nanosimy za pomocg
pacy zebatej na przygotowanym rownym podtozu. Mozna réwniez nakfadac klej na ptyty
styropianowe. Zaprawa klejowa otrzymuje petng wytrzymatos$¢ po dwadch, trzech dniach, w
zaleznosci od temperatury i wilgotnosci. Niedopuszczalne jest wystgpienie masy klejacej w
spoinach. Warstwy styropianu tgczy¢ do $ciany na klej i kofki talerzowe plastikowe w ilosci
4 szt./m2, ktére wspomagajg wtasciwe mocowanie. Kotwy umieszczac¢ w $cianie w
odlegtosci co p6t metra zaréwno w pionie jak i poziomie. Na warstwie termoizolacyjnej
natozy¢ warstwe zbrojgcg sktadajgcy sie z drugiej warstwy klejgcej z wtopiong siatkg
zbrojgca. Wykonanie tej warstwy rozpoczyna sie od naciggniecia na styropian warstwy
zaprawy klejowej, a nastepnie wciska sie w klej pasy siatki zbrojgcej, uktadanej na zaktad
min. 5¢cm. Ostatnig czynnoscig jest wygtadzenie powierzchni pacg metalowg do otrzymania
réwniej gtadkiej faktury. Warstwa ta musi by¢ gtadka, gdyz stanowi podktad pod wyprawe
tynkarska, ktéra ma grubos¢ tylko 2 - 3mm. Na podktadzie tynkarskim wykonuje sie tynk
strukturalny.

3. Oscieza ociepli¢ ptytami styropianowymi grubosci 2,0cm.

4. Przed wykonaniem ocieplenia wykona¢ wszystkie czynnosci przygotowawcze w tym
wykonanie daszkéw nad wejsciami do budynkéw. Daszki wykona¢ zgodnie z projektem
konstrukcyjnym.

5. Tynk akrylowy wykonuje sie z przygotowanej mieszanki o odpowiedniej konsystencji w
temperaturze powyzej 5°C, lecz nie przy duzym nastonecznieniu. Przed rozpoczeciem
ktadzenia tynku rozplanowac¢ przerwy technologiczne, ktére nalezy ukrywac detalami
architektonicznymi. Nie nalezy dopuszcza¢ do wysychania krawedzi, gdyz doprowadzi to
do widocznego zaburzenia faktury. Rozrobiong mieszanke nanosi sie za pomoca pacy
metalowej, po czym zaciera sie pacg plastikowg do uzyskania zgdanej faktury. Nalezy
naktadac cienkg warstwe do uzyskania tynku grubosci 2 - 3 mm. Przed przystgpieniem do
tynkowania wskazane jest wykonanie kilku préb.

6. Prace termo renowacyjne nalezy wykonywac:

a) przy temperaturze powietrza i podtoza powyzej +5 0C .

b) z rusztowan ofoliowanych lub osiatkowanych - chronigcych sciany przed wptywami
atmosferycznymi: wiatrem, nastonecznieniem itp.

Kolorystyka budynku - kolorystyka elewacja - wg projektu architektonicznego.

13.4. Odbiér robét

13. 4.1. Odbiér materiatéw

Odbidér materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe.
Odbiér materiatéw powinien obejmowaé sprawdzenie ich wiasciwosci technicznych zgodnie
Z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych, aprobat technicznych, dokumentaciji i
innych dokumentow odniesienia. Jakos¢ materiatdw musi by¢ potwierdzona wtasciwymi
dokumentami dopuszczajgcymi materiaty do obrotu i stosowania w budownictwie, ktorymi
sa:

- certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- certyfikat zgodnosci lub deklaracja zgodnosci z dokumentem odniesienia CPN, aprobata
techniczna, itp.).



13.4.2. Odbiory miedzyfazowe (czesciowe i elementow zanikajacych lub ulegajacych
zakryciu)

Odbidr miedzyfazowy robot powinien obejmowac wydzielone fazy prac
termorenowacyjnych, odbiér miedzyfazowy powinien obejmowac:

- sprawdzenie przygotowania podtoza scian istniejgcych i nowych do termorenowacji w tym:
czystosci, gtadko$ci, wytrzymatosci, rownosci i stanu zawilgocenia,

- sprawdzenie dokfadnosci obrobienia narozy budynku oraz naroznikéw wokot otworéw
okiennych i drzwiowych,

- sprawdzenie doktadnosci wykonania ocieplenia przy daszkach wejsciowych, sprawdzenie
grubosci i ciggtosci warstwy izolacji cieplnej, . sprawdzenie jakosci wykonania
termorenowacjji,

- sprawdzenie wykonania grubosci, barwy, jakosci tynkéw, w tym dopuszczalnego
odchylenia powierzchni tynkéw,

- sprawdzenie wykonania kolorystyki zgodnie z projektem kolorystyki

Z wszystkich czynnosci wykonanych i przeprowadzonych na etapie odbioréw fazowych
nalezy sporzadzi¢ protokot.

13. 4.3.0dbior kohcowy

Odbidr koncowy robét elewacyjnych obejmuje:

- sprawdzenie zgodnos$ci wykonania z dokumentacjg projektowa, umowa, niniejsza
specyfikacjg itp., sprawdzenia nalezy dokonaé¢ na podstawie ogledzin i pomiaréw oraz na
podstawie protokotéw odbioréw miedzyfazowych i zapiséw w dzienniku budowy,

- sprawdzenie jakosci i prawidtowosci uzytych materiatéw na podstawie protokotéw odbioru
materiatow

- sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania rob6t na podstawie zapiséw w
dzienniku budowy i protokotéw odbiorow miedzyfazowych,

- sprawdzenia prawidtowosci wykonania podktadow i warstw termoizolacyjnych nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie .zapisow w dzienniku budowy i protokotéw odbioréw
miedzyfazowych.

SST-11
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY W ZAKRESIE - ZAGOSPODAROWANIA TERENU

14.1. Wstep

14.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z zagospodarowaniem terenu.

14.1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 14.1.1.

14.1.3. Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie zagospodarowania terenu i matej architektury.

- zagospodarowanie terenu

- chodniki i place.

- zielen.

14.1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

14.1.5. Ogb6lne wymagania dotyczace robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

14.2. Materialy

Betony, cementy

B-15 dla fundamentéw, na tawy fundamentowe obrzezy chodnikowych,
cement portlandzki ,25” do zapraw.

Prefabrykaty



kostka betonowa 20x10x6 cm w kolorze szarym,

Pozadane jest, aby wymiary kostek byly dostosowane do sposobu uktadania i siatki
spoin oraz umozliwiaty wykonanie warstwy o szerokosci 1,0 m lub 1,5 m bez
koniecznosci przecinania elementéw w trakcie ich wbudowywania w nawierzchnie.
Kostki mogg by¢ z wypustkami dystansowymi na powierzchniach bocznych

oraz z ukosowanymi krawedziami gérnymi.

Kostke zaleca sie pakowac na paletach. Palety z kostkg mogg by¢ sktadowane na
otwartej przestrzeni, przy czym podtoze powinno by¢ wyréwnane i odwodnione.
Sktadowanie kostek

Kostke zaleca sie pakowac w paletach. Palety z kostkg mogg by¢ sktadowane na
otwartej przestrzeni, przy czym podtoze powinno by¢ wyréwnane i odwodnione.
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Piasek do wykonania podsypki pod nawierzchnie placow.

Materiaty na podsypke i do wypenienia spoin oraz szczelin w nawierzchni

a) na podsypke cementowo-piaskowg pod nawierzchnie

- mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spetniajgcego
wymagania dla gatunku 1 wg PN-B-11113, cementu powszechnego uzytku spetniajgcego
wymagania PN-EN 197-1 i wody odmiany 1 odpowiadajgcej wymaganiom PN-88/B-32250 ,
b) do wypetniania spoin

- piasek naturalny spetniajgcy wymagania PN-B-11113 gatunku 2 lub 3,

- piasek tamany (0,075+2) mm wg PN-B-11112,

Krawezniki, obrzeza i Scieki

- obrzeza betonowe.

Zielen: sadzonki krzewéw i bylin, nasiona traw, ziemia urodzajna.

14.3. Sprzet

Roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu i matg architekturg mogg by¢ wykonywane
recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Sprzet do wykonania nawierzchni

Uktadanie betonowej kostki brukowej moze odbywac sie:

a)recznie, zwtaszcza na matych powierzchniach,

b) mechanicznie przy zastosowaniu urzgdzen ukfadajgcych (uktadarek).

Do przycinania kostek mozna stosowac specjalne narzedzia tngce (np. przycinarki, szlifierki
z tarcza).

Do zageszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowa¢ zageszczarki wibracyjne

(ptytowe) z wyktadzing elastomerowa, chronigce kostki przed Scieraniem i wykruszaniem
narozy.

Do wytwarzania podsypki cementowo-piaskowej i zapraw nalezy stosowaé betoniarki.
14.4. Transport

Materiaty na budowe powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, zeby
unikng¢ trwatych odksztatcen i dostarczy¢ materiat w odpowiednim czasie (dotyczy
betonéw) oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

14.5. Wykonanie robot

14.5.1. Roboty przygotowawcze

Roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu nalezy wykonac¢ po zakonczeniu robot
budowlanych.

Grunty podtoza powinny by¢ niewysadzinowe, jednorodne i nosne oraz zabezpieczone
przed nadmiernym zawilgoceniem i ujemnymi skutkami przemarzania, zgodnie z
dokumentacjg projektowa.

Koryto pod podbudowe lub nawierzchnie powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z
projektowanymi spadkami.

Koryto musi by¢ skutecznie odwodnione, zgodnie z dokumentacjg projektows.

14.5.2. Roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu

Chodniki

Bezposrednio przed utozeniem nawierzchni wykona¢ 5 cm podsypke z piasku gruboziarnistego z rozscieleniem
oraz wyréwnaniem szablonem powierzchni do wymaganego

profilu.

Nawierzchnie wykonac¢ z kostki betonowej w kolorze szarym.

Kostke betonowg uktadac z przycieciem wg potrzeby, ubiciem mechanicznym nawierzchni,
sprawdzeniem spadkow i réwnosci nawierzchni oraz wypetnieniem spoin przez zamulenie
piaskiem.

Obrzeza zaleca sie ustawia¢ przed przystgpieniem do uktadania nawierzchni z kostki.
Przed ich ustawieniem, pozgdane jest utozenie pojedynczego rzedu kostek w celu



ustalenia szerokos$ci nawierzchni i prawidtowej lokalizacji kraweznikéw lub obrzezy.

Podsypka

Grubos¢ podsypki powinna wynosic¢ po zageszczeniu 3+5 cm, a wymagania dla materiatow

na podsypke powinny by¢ zgodne z pkt 2.3. Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanej

grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ + 1cm.

Podsypke cementowo-piaskowg przygotowuje sie w betoniarkach, a nastepnie rozsciela sie

na uprzednio zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu:

- wspotczynnika wodno-cementowego od 0,25 do 0,35,

- wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej niz R7 = 10MPa, R28 = 14MPa.

W praktyce, wilgotnos¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po scisnieciu podsypki

w dioni podsypka nie rozsypywata sie i nie byto na dtoni sladéw wody, a po

nacisnieciu palcami podsypka rozsypywata sie. Rozscielenie podsypki cementowopiaskowej powinno wyprzedzac
ukftadanie nawierzchni z kostek od 3 do 4 m.

Rozscielona podsypka powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona w stanie wilgotnym,

lekkimi walcami (np. recznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi.

Jesli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-piaskowej to po zawatowaniu nawierzchni nalezy jg

pola¢ wodg w takiej ilosci, aby woda zwilzyta catg grubos¢ podsypki.

Rozscielenie podsypki z suchej zaprawy moze wyprzedzaé uktadanie nawierzchni z kostek o

okoto 20m.

Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoin zaprawg musi by¢ zakonczone przed rozpoczeciem wigzania

cementu w podsypce.

Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementéw o jednakowej grubosci.

Na wiekszym fragmencie robdét zaleca sie stosowaé kostki dostarczone w tej samej partii materiatu, w ktére;j

niedopuszczalne sg réozne odcienie wybranego koloru kostki.

Uktadanie kostki mozna wykonywacé recznie lub mechanicznie.

Uktadanie reczne zaleca sie wykonywa¢ na mniejszych powierzchniach, zwtaszcza skomplikowanych pod

wzgledem ksztattu lub wymagajacych kompozycji kolorystycznej

uktadanych deseni oraz roznych wymiardw i ksztattow kostek. Uktadanie kostek powinni wykonywac przyuczeni

brukarze.

Uktadanie mechaniczne zaleca sie wykonywac¢ na duzych powierzchniach o

prostym ksztalcie, tak aby ukfadarka mogta przenosi¢ z palety warstwe ksztattek na

miejsce ich utozenia z wymagang doktadnoscig. Kostka do uktadania mechanicznego

nie moze mie¢ duzych odchytek wymiarowych i musi by¢ odpowiednio przygotowana

przez producenta, tj. utozona na palecie w odpowiedni wzor, bez dotozenia potéwek i

dziewiatek, przy czym kazda warstwa na palecie musi by¢ dobrze przesypana bardzo

drobnym piaskiem, by kostki nie przywieraty do siebie. Uktadanie mechaniczne

zawsze musi by¢ wsparte pracg brukarzy, ktérzy uzupetniajg przerwy, wyrabiajg tuki,

dokfadajg kostki w okolicach studzienek i kraweznikOw.

Kostke uktada sie okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po

procesie ubijania podsypka zageszcza sie.

Powierzchnia kostek potozonych obok urzgdzenh infrastruktury technicznej (np.studzienek, wtazéw itp.) powinna

trwale wystawa¢ od 3 mm do 5 mm powyzej powierzchni tych urzgdzen oraz od 3 mm do 10 mm powyzej korytek

Sciekowych (Sciekow).

Do uzupetnienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i studzienkach mozna

uzywac elementy kostkowe wykonczeniowe w postaci tzw. potdwek i dziewiatek,

majgcych wszystkie krawedzie réwne i odpowiednio fazowane. W przypadku

potrzeby ksztattek o nietypowych wymiarach, wolng przestrzen uzupetnia sie kostkg

cieta, przycinang na budowie specjalnymi narzedziami tngcymi (przycinarkami, szlifierkami

Z tarczg itp.). Dzienng dziatke roboczg nawierzchni na podsypce cementowopiaskowej zaleca sie zakonczy¢

prowizorycznie okoto pétmetrowym pasem nawierzchni

na podsypce piaskowej w celu wytworzenia oporu dla ubicia kostki utozonej na state.

Przed dalszym wznowieniem robét, prowizorycznie utozong nawierzchnie na podsypce

piaskowej nalezy rozebrac i usunag¢ wraz z podsypka.

Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) z

ostong z tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywa¢ walca.

Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej srodka

i jednoczes$nie w kierunku poprzecznym ksztattek. Ewentualne nieréwnosci powierzchniowe

mogq by¢ zlikwidowane przez ubijanie w kierunku wzdtuznym kostki.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymieni¢ na kostki

cate.

Szeroko$¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3mm do 5mm.

W przypadku stosowania prostopadtosciennych kostek brukowych zaleca sie aby osie

spoin pomiedzy diuzszymi bokami tych kostek tworzyly z osig drogi kat 450, a wierzchotek



utworzonego kata prostego pomiedzy spoinami miat kierunek odwrotny do

kierunku spadku podtuznego nawierzchni.

Po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypemié piaskiem.

Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu

Nawierzchnie na podsypce piaskowej ze spoinami wypetnionymi piaskiem mozna odda¢ do
uzytku bezposrednio po jej wykonaniu.

Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetnionymi

zaprawg cementowo-piaskowa, po jej wykonaniu nalezy przykry¢ warstwg wilgotnego piasku
o grubosci od 3,0 do 4,0 cm i utrzymywac jg w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni. Po
uptywie od 2 tygodni (przy temperaturze sredniej otoczenia nie nizszej niz 150C) do 3
tygodni (w porze chtodniejszej) nawierzchnie nalezy oczy$ci¢ z piasku i mozna odda¢ do
uzytku.

Zielen

wykonanie trawnikow

Przekopanie gleby na gtebokosé 20—-25 cm w gruncie kat. 11l zadarnionym i zagruzowanym
w terenie ptaskim z rozbiciem bryt, zebraniem i ztozeniem zanieczyszczen w pryzmy,
zagrabieniem i wymodelowaniem wg zaprojektowanego profilu.

Reczne rozscielenie ziemi urodzajnej w terenie ptaskim z transportem taczkami i
wyréwnaniem terenu.

Reczne wykonanie w gruncie kat. I trawnikéw dywanowych siewem z wyréwnaniem
powierzchni, wysianiem nasion, zahakowaniem grabiami oraz ubiciem powierzchni.
Posadzenie krzewow i drzew

Sadzenie krzewow i drzew na terenie ptaskim w gruncie kat. Il z wyznaczeniem miejsc,
wykonaniem dotkdéw o srednicy i glebokosci 50 cm, posadzeniem roslin, zaprawieniem
dotkéw ziemig urodzajng, wykonaniem misek, podlaniem i rozplantowaniem pozostatej
ziemi.

14.6. Obmiar robo6t
Jednostkg obmiarowg jest m2 wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowe;.

14.7. Odbiér robot
Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych, oraz odbiorowi koncowemu.

14.8. Przepisy zwigzane

1. PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci cementu
powszechnego uzytku

2. PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan

3. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni

4. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych;
piasek

5. PN-88 B/32250 materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

6. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

7. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

8. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rGwnosci nawierzchni fata.



